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Ogdlna Specyfikacja Techniczna



1. Wymagania ogdlne

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (st) sg wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z przebudowa i remontem kompleksu
sportowego przy Zespole Szkét Ogdlnoksztatcgcych w Stalowej Woli przy ul. Staszica 5 na
dziatce nr ewid. 893/4.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegbétowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

[1] | Adaptacja przystosowanie obiektu budowlanego do petnienia odmiennej
funkcji od tej, dla ktérej zostat zaprojektowany i zbudowany lub do
eksploatacji w nowych warunkach

[2] | Antykorozja Zabezpieczenie przed korozja elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu budowlanego

[3] | Aprobata pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopuszczajaca
techniczna do stosowania w budownictwie, wymagana dla wyrobdw, dla
ktérych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb udzielania
aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione do tej czynnosci
okreslane sg w drodze Rozporzadzen wiasciwych Ministrow

[4] | Atest Swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jakosci i
bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione instytucje
panstwowe i specjalistyczne placowki naukowo-badawcze

[5] | Bezpieczenstwo | zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robét budowlanych,
realizacji robot | ale takze prawidtowa organizacja placu budowy i prowadzonych
budowlanych robot oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowiedzialnosci cywilnej
w zwigzku z ryzykiem zawodowym

[6] | Budowa wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz
modernizacja obiektu budowlanego

[7] | Budowla kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe, instalacje
przemystowe, sieci uzbrojenia terenu

[8] | Budynek obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada
fundament i dach

[9] | Certyfikat znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez
specjalistyczng, upowazniong jednostke naukowo-badawczg lub
urzad panstwowy, wskazujgcy, ze zapewniona jest zgodnos¢ wyrobu
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,




aprobat technicznych oraz witasciwych przepisdw i dokumentéw
technicznych

[10]| Doktadnos¢ zgodnos¢ wymiaréw wykonanego przedmiotu z przyjetymi
wymiaréw zatozeniami lub z dokumentacjg techniczng
[11]| Dokumentacja ogdt dokumentédw formalno-prawnych i technicznych niezbednych
budowy do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy obejmuje:
® pozwolenia na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym
® dziennik budowy
¢ protokoty odbioréw czesciowych i koricowych
® projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu
® ksigzki obmiaréw
[12]| Dziennik urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i
budowy okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robdt. Dziennik
budowy wydawany jest przez wtasciwy organ nadzoru budowlanego
[13]| Elementy robdt | wyodrebnione z catosci planowanych robét ich rodzaje, badzZ stany
wznoszonego obiektu, stuzgce planowaniu, organizowaniu,
kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji
[14]| Inspektor samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
nadzoru wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowlanymi,
budowlanego ktorg moze sprawowaé osoba posiadajgca odpowiednie
uprawnienia budowlane i bedgca cztonkiem Izby Inzynierédw
Budownictwa
[15]| Inwestor osoba fizyczna lub prawna, inicjator i wuczestnik procesu
inwestycyjnego, angazujgca swoje Srodki finansowe na realizacje
zamierzonego zadania
[16]| Kierownik samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
budowy bezposrednim kierowaniem organizacjg placu budowy i procesem
realizacyjnym robdt budowlanych, posiadajagca odpowiednie
uprawnienia budowlane i bedgca cztonkiem Izby Inzynierédw
Budowlanych
[17]]| Kontrola ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego
techniczna zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscia
uzytkowa
[18]| Kosztorys dokument okreslajacy ilos¢ i warto$¢ robdt budowlanych
sporzadzany na podstawie: dokumentacji projektowej, przedmiaru
robét, cen jednostkowych robocizny, materiatu, narzutéw kosztéow
posrednich i zysku
[19]| Kosztorys wyceniony kompletny kosztorys slepy
ofertowy
[20]| Kosztorys slepy | opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania z zestawienie
materiatéw podstawowych
[21]| Kosztorys sporzgdzone przez wykonawce robdt zestawienie ilosciowo-
wartosciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich zmian




powykonawczy

technicznych i technologicznych dokonywanych w trakcie realizacji
robot

[22]| Materiat ogdt materiatdw  naturalnych i sztucznych, stanowigcych
budowlany prefabrykaty lub pét prefabrykaty stuzgce do budowy i remontéw
wszelkiego rodzaju obiektéw budowlanych oraz ich czesci
sktadowych
[23]| Nadzér autorski | forma kontroli, wykonywane]j przez autora projektu budowlanego
inwestycji, w toku realizacji robét budowlanych, polegajgca na
kontroli zgodnosci realizacji z zatozeniami projektu oraz
wskazywaniu i akceptacji rozwigzan zamiennych
[24]| Nadzér forma kontroli sprawowane] przez inwestora w zakresie jakosci i
inwestorski kosztow realizowanej inwestycji
[25]| Norma zuzycia okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielkos$¢ (ilosc¢)
jakiegos sktadnika niezbedng do wytworzenia produktu o
okreslonych cechach jakosciowych
[26]| Obiekt budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, budowla
budowlany stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i
urzadzeniami, obiekt matej architektury
[27]| Obiekt matej | niewielki obiekt uzytkowy stuzacy rekreacji i utrzymaniu porzadku
architektury (ogrodzenia, piaskownice, $mietniki, place zabaw dla dzieci,
elementy architektury ogrodowej)
[28]| Obiekty liniowe | drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu
[29]| Obmiar wymierzenia, obliczenia ilosciowo-wartosciowe  faktycznie
wykonanych robét
[30]| Polska Norma | dokument okreslajgcy jednoznacznie pod wzgledem technicznym i
(PN) ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotéw. Normy w
budownictwie stosowane s3 m.in. do materiatéw budowlanych,
metod, technik i technologii budowania obiektéw budowlanych
[31]| Pozwolenie na | decyzja  administracyjna  okre$lajgca  szczegdlne  warunki
budowe zabezpieczenia terenu budowy i prowadzenia robét budowlanych,
okresla czas uzytkowania i terminy rozbidrki obiektow
tymczasowych, okresla szczegdétowe wymagania dotyczace nadzoru
na budowie
[32]| Projektant samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
opracowaniem projektu budowlanego inwestycji, osoba posiadajgca
odpowiednie uprawnienia budowlane, bedaca cztonkiem Izby
Architektéw lub Inzynieréw Budowlanych
[33]| Projekt zbiér informacji pisemnych, wykreséw, obliczen i rysunkéw
organizacji niezbednych dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia
budowy niezbednych srodkéw realizacyjnych oraz terminéw czastkowych i
zakoniczenia budowy. Projekt organizacji budowy sporzadza
Wykonawca robét. Projekt organizacji budowy zatwierdza Inwestor
[34]| Protokot dokument odbioru robdt przez inwestora od wykonawcy,

odbioru roboét

stanowigcy podstawe zgdania zaptaty




[35]| Przedmiar obliczenie ilosci robdét na podstawie dokumentacji projektowej,
ewentualnie z natury (przy robotach remontowych), w celu
sporzadzenia kosztorysu

[36]| Przepisy warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé obiekty budowlane

techniczno- i ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiektéw budowlanych
wykonawcze

[37]| Roboty budowa, a takze prace polegajgce na montazu, modernizacji,

budowlano- remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego
montazowe

[38]| Roboty roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wykonanych

zabezpieczajgce | lub bedacych w trakcie realizacji robdt inwestycyjnych. Koniecznos¢
wykonania robdt zabezpieczajgcych moze wynika¢ z projektu
organizacji placu budowy np. wykonanie prowizorycznych przejs¢
dla pieszych lub wjazdéw, zadaszen lub wygrodzen, odwodnienia
itp. albo tez sg to nieprzewidziane, niezbedne do wykonania prace w
celu zapobiezenia awarii lub katastrofie budowlanej. Roboty
zabezpieczajgce mogg wystgpi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez
inwestora decyzji o przerwaniu robdt na czas dtuiszy, a stan
zaawansowania obiektu wymaga wykonania tych robét dla ochrony
obiektu przed wptywami atmosferycznymi lub dla zapobiezenia
wypadkom osdéb postronnych

[39]| Roboty roboty budowlane, ktérych efekty sg zakrywane w trakcie

zanikajgce wykonywania kolejnych etapédw budowy

[40]| Rusztowanie konstrukcja jednorazowa (na ogdét drewniana), systemowa
wielokrotnego uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub
specjalna (np. wiszaca), stuzgca jako pomost roboczy do
wykonywania robdt na poziomie przekraczajagcym dopuszczalng
przepisami, bezpieczng prace na wysokosci

[41]| Wada efekt niezachowania przez wykonawce reziméw w procesie

techniczna technologicznym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwienia
korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za co
odpowiedzialno$é ponosi wykonawca

[42]| Znak prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom,

bezpieczenstwa | ktdre uzyskaty certyfikat

1.4. Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét

1.4.1. Wymagania dotyczace Wykonawcy Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do
obowigzkéw Wykonawcy Robdt nalezy przed przystgpieniem do robdt opracowanie i
przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w
ktéorym przedstawia sie zamierzony sposéb wykonania robdét, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z projektem, specyfikacjami
technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.




1.4.2. Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robét

Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji
technicznej w budownictwie — kierownika budowy i robdt w specjalnosci konstrukcyjno-
budowlanej oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budowlanych

Kierownicy poszczegdlnych rodzajow robét (sanitarnych i elektrycznych) musza
posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie —
kierownika budowy i robot w odpowiedniej specjalnosci i byé cztonkami lIzby Inzynieréw
Budowlanych.

Wymagany jest ciggly nadzér kadry technicznej nad prowadzonymi robotami
budowlano-montazowymi remontu i modernizacji.

1.5. Materiaty

Materiaty wykorzystane do wykonywania robét objetych niniejszg specyfikacjag musza
spetnia¢ wymogi odnosnych przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano:

a. certyfikat na znak bezpieczenistwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych (dla wyrobéw wymienionych w
Zarzadzeniu Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca 1997 r. —
MP 22/97 poz. 216)

b. certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng (dla wyrobow
wymienionych w Rozporzgdzeniu MSWiA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobow
stuzgcych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzone do obrotu i
stosowania wytagcznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktérym
dokonywana jest ocena zgodnosci)

c. certyfikat lub deklaracje z Polskg Normg lub aprobate techniczng zgodnosci dla
materiatow nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWiA z 31 lipca
1998 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz
sposobu znakowania wyrobdw budowlanych dopuszczonych do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobéw przeznaczonych do jednostkowego zastosowania
w przedmiotowym obiekcie. Wyroby te muszg posiada¢ oswiadczenia dostawcy wyrobu, w
ktdrym zapewnia sie zgodno$é¢ wyrobu z indywidualng dokumentacjg oraz przepisami i
obowigzujgcymi normami. Oswiadczenia dostawcy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z
warunkami okreslonymi w Rozporzgdzeniu MSWIA z 24 lipca 1998 r. w sprawie okreslenia
wykazu wyrobéw budowlanych nie majgcych wptywu na spetnienie wymagan podstawowych
oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej
(Dz.U. 99/98 poz. 637).

1.5.1. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, badZ ztlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz te, do
ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewarto$ciowany przez
Inspektora Nadzoru.



Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.5.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do Robodt, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakosé i
wtasciwosci do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

1.5.3. Wariantowa zastosowanie materiatow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzajéw materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dtuzszym, jezeli to bedzie wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora
Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pdzniej zmieniany bez
zgody Inspektora Nadzoru.

1.6. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robédt. Sprzet uzywany do
Robdét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos$¢é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenia Robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt, ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$é wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia niegwarantujgce zachowania warunkéw
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Roboét.

1.7. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ Robét i wiasciwosci przewozonych towaréw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robdét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na
polecenia Inspektora Nadzoru bedg usuniete z terenu budowy.



Wykonawca bedzie na biezgco usuwaé, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budowy.

1.8. Wykonanie robot

1.8.1. Ogdlne zasady wykonania Robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz jakos$¢
zastosowanych materiatéw i wykonanych Robdét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Robét i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowe;.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu Robét zostang, jesli wymagac bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

4. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
Robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang decyzje.

6. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

1.9. Kontrola jakosci

8.1. Zasady kontroli jako$ci Robot

1. Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jakos¢ Robot.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatdw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenia
i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania préobek i badan materiatéw i Robét.

3. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgdaé od Wykonawcy
przeprowadzenia badafn w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajacy.

4. Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw i Robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowe;j i ST.

5. Minimalne wymagania co do zakresu badan i czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie Robét zgodnie z Kontraktem.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru s$wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji.



8. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach  dotyczacych  urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wplyngé ujemnie na rzetelno$¢ wynikdow badan Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

9. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

8.2. Atesty jakosci materiatow

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru
moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng
zgodnosé z odpowiednimi normami i ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia
dostarczana do Robdt bedzie posiadac atest okreslajgcy jednoznacznie jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

8.3. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenia Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktdra dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone
kolejnymi numerami zafgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora
Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci:

o date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

o date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

o uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramu
Robat,

o terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementdw Robdt,

o przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

o uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autorskiego)

o daty wstrzymania Robét z podaniem powodu



o zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i
korncowych odbioréw Robét,
0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
o stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
o zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,
o dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robét,
o dane dotyczace materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
o inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bed3
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczeniu faktycznego postepu
kazdego elementu Robdét. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposdb cigglty w
jednostkach przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych wyzej, nastepujgce dokumenty:

protokoty przekazania Terenu Budowy

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
protokoty odbioru Robdt

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy.

O O 0O O o

1. Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

2. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

1.10. Obmiar robét

1.10.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowsg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.



Obmiaru Roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robdt nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich Robét. Btedne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

1.10.2. Zasady okreslania ilo$ci Robot i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci miedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzane poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych Robdt nie wymagajg inaczej,
objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekré;.

llosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

1.10.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdét beda
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadac
wazne $wiadectwa kwalifikacyjne.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
staniu, w catym okresie trwania Robét.

1.10.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

1.10.5. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary beda przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym odbiorem robdt, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét.
Obmiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich trwania.

Obmiary robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupetniane beda
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca
szkice mogg by¢ dotgczone w formie osobnego zatgcznika do Ksiego Obmiaru, ktérego wzér
zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.



1.11. Odbior robot

1.11.1. Rodzaje odbioréow

W zaleznos$ci od ustalen odpowiadajgcych ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi cze$ciowemu
c) odbiorowi korncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

1.11.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robdét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu Robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu trzech dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.

Jakos¢ i ilos¢ Robédt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentdw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjy Projektowg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

1.11.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym Robét.

1.11.4. Odbiér koncowy Robét

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdét w
odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie

stwierdzone przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwtocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér koncowy Robdét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach
Kontraktowych, liczagc od dnia potwierdzenia zakonczenia Robdt i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 2.8.5.

Odbioru koncowego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru koncowego Robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.



W przypadku niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych Robdét w
poszczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacjg
Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeAstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Kontraktowych.

1.11.5. Dokumenty do odbioru korncowego

1. Podstawowym dokumentem do odbioru koricowego Robdt jest protokét korncowego
odbioru Robdt sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajgcego wzoru.

2. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce
dokumenty:

o Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami

o Specyfikacje Techniczne

o Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Robdét Zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu,

o Recepty i ustalenia technologiczne,

o Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiardow,

o atesty jako$ciowe wbudowanych materiatéw

o inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

3. W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koricowego Robét.

4. Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe Iub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

5. Termin wykonania Robét poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

1.11.6. Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koicowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

1.12. Podstawa ptatnosci

1.12.1. Ustalenia ogdlne

1. Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa dla danej pozycji Przedmiaru Robét.

2. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie.

1.13. Przepisy zwigzane

1.13.1. Normy

Podstawowe normy lub ich Zrédta, dotyczgcego wykonania poszczegdlnych asortymentéow
Robdt, podano na koncu kazdego rozdziatu Specyfikacji technicznej.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
Kod CPV 45442100-8 - Roboty malarskie
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i



odbioru robdét malarskich zwigzanych z przebudowg i remontem kompleksu sportowego przy
Zespole Szkét Ogélnoksztatcgcych w Stalowej Woli przy ul. Staszica 5 na dziatce nr ewid.
893/4..

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robdt opisanych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robdt malarskich.
Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z
wytycznymi Inwestora

- Usuniecie ze $cian i sufitéw farb olejnych

- Malowanie $cian po wymianie lub wstawianiu drzwi

- Malowanie Scian

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w specyfikacji)
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogdélne wymagania dotyczace Robdét podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. Materiaty.
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.
2.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie woéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne.

Mleko wapienne powinno mieé posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany.

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujagcym, o witasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadad



wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki.
1) zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé wode:

do farb wapiennych, terpentyne i benzyne,
do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne lateksowe i akrylowe wytwarzane fabrycznie.

Farba wodorozcieniczalna, lateksowa, akrylowa, pétmatowa, zmywalna do
pomieszczen wilgotnych o klasie odpornosci mechanicznej 1, biata.

Farba wodorozcienczalna, lateksowa, akrylowa, pdétmatowa, zmywalna o klasie
odpornosci mechanicznej 1, kolor biaty.

Farba wodorozcienczalna, lateksowa, akrylowa, pdétmatowa, zmywalna o klasie
odpornosci mechanicznej 1, kolor NCS S 3020-B10G i NCS S 1000-N.

Farba akrylowa, matowa, w kolorze czarnym.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe.
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania:

wydajnos¢ - 6-10m2/dm3, max. czas schniecia - 24h.

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna:

a)

wydajnos¢ - 15-16m?/dm?3, max. czas schniecia - 8h.

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe.

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —

biaty:

do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych.

2.5.3. Wyroby epoksydowe.
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna:

wydajnosé- 6-10m?/dm3, max. czas schniecia - 24h.

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C 81911/97:

wydajno$é¢ - 4.5-5m?/dm3 czas schniecia - 24h.
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata:

wydajnos$é¢ - 5-6m?/dm3, max. czas schniecia - 24h.
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara:

wydajnosé - 6-8m?/dm? czas schniecia - 24h.

Lakier bitumiczno-epoksydowy:

wydajnosé - 1.2-1.5m?2/dm?3 czas schniecia - 12h.

2.5.4. Farby olejne i ftalowe.
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002:

wydajnosé - 6-8m2/dm3 czas schniecia - 12h.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C- 81901/2002:



- wydajnoéc¢ - 6-10m2/dm?.

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min.60 -gestos$é: max. 1,6g/cm?
- zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekéw,

- grubos¢-100-120 jam

- przyczepnos$é do podtoza - 1 stopien,

- elastycznosé - zgieta powtoka na sworzniu o $srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

- twardo$é wzgledna - min., 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowacd specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-
89/C-51400.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi.
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwykitych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania specjalne Srodki
gruntujgce przeznaczone do danej farby lub farbe emulsyjng rozcieficzong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i wczesniej
naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i szpachléwek
produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci proszkowej do
zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.8. Termin robét.
Roboty malarskie wewnatrz budynku wykonywaé¢ dopiero po wyschnieciu tynkow i



naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie
konstrukcji stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich elementdw
konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w Scianach.

2.9. Powierzchnie podtozy pod malowanie.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

gtadkie i réwne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekdw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienia o srednicy do 5 mm i
gtebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwnosci obowigzujg
wymagania jak dla tynkéw IV kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

mocne, tzn. powierzchniowo niepylgce, niewykruszajace sie, bez spekan i
rozwarstwien,

czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po
2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi
mozna malowa¢é podfoza po 7 dniach,

suche — (tabela) badanie wilgotnosci podtoza mozina wykonac¢ aparatami
wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowg lub
papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy do malowania

Podtoze Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢ podtoza %
masy
Tynki cementowe Wapienna 6
cementowo-wapienne klejowa lub kazeinowa 4
emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Tynki gipsowe Klejowa 4
Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, ptyty olejna, z zywic syntetycznych 4
pilsSniowe twarde chemoutwardzalna 12

2.11. Malowanie.

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewnic
wiasciwg ochrone podtoza przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyjac
uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggnaé¢ pod warunkiem wtasciwego
przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidtowej
technologii malowania. Podstawowe sktadniki wyrobéw malarskich to:

spoiwa - substancje majgce zdolnos¢ tworzenia powtoki na pokrywanej

powierzchni,

pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjgce, barwigce lub wypetniajgce

stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu, ktére pozostajg po wyparowaniu
rozpuszczalnikéw,

rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktdrych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w

roztwdr w celu umozliwienia powstania cienkiej powtoki poczatkowo ptynnej, a pdziniej
przechodzacej (w miare ich odparowywania) w ciato state, oraz zapewnienie
prawidtowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Oprécz wyzej wymienionych sktadnikéw wyroby malarskie mogg zawieraé srodki
pomocnicze nadajgce im okreslone witasciwosci lub tez odpowiadajgce za cechy powtok. S3




to miedzy innymi: dyspergatory, peptyzatory, S$rodki zapobiegajgce kozuszeniu,
utwardzacze, stabilizatory emuls;ji itp.
Ze wzgledu na rodzaj substancji powtfokotwdczej i jej postaé fizykochemiczng wsrdod
wyrobow malarskich wyrdznia sie:
- farby - dyspersje ciat statych (pigmentow) w cieczy, ktérg stanowi spoiwo; po
naniesieniu petnig funkcje ochronne,

- emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po
naniesieniu petnig zwykle funkcje dekoracyjne,

lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotwodrczych (zywice, asfalty itp.) w
rozpuszczalnikach i rozcienczalnikach; ich cechg charakterystyczng jest brak zdolnosci
krycia.

Poniewaz farbg lub emalig nazywa sie zawiesine zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie
nadajacych im barwe czastek pigmentu, ktdére jednoczesnie nadajg powtoce witasciwosci
kryjace, nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie. Przed rozpoczeciem malowania
nalezy zawsze zapoznac sie z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobéw malarskich.

Sq tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

- przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowac produkt; niestety bardzo czesto
na opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,

- sposobu uzycia - w jaki sposdb nalezy przygotowac podtoze, w jakiej temperaturze
malowac itp.
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- krycia - ile razy nalezy pomalowaé powierzchnie, aby uzyskac catkowite pokrycie;
informacje te zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno
malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,,2--3" (konieczne dwa malowania, a
jesli to nie wystarcza - trzy),

- wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowaé konkretng powierzchnie,
- czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna

nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotnos¢ w
pomieszczeniu, tym czas ten jest krdtszy,



- rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczyc¢ farbe, aby uzyskaé¢ odpowiednig
konsystencje,

- okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje
wtasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestéw - produkty, ktére nie majg
oceny higienicznej Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodnosci z Polskg Norma lub znak E, ktéry oznacza produkt ekologicznie
bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg jako$é i sg bezpieczne dla zdrowia i
srodowiska.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét malarskich.

- Agregaty malarskie - urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi,
klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania duzych
powierzchni,

- pedzle,

- watki malarskie,

- drabiny,

- rusztowania.

3.2.1. Malowanie pedzlem.

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac sie dtugim czasem
schniecia oraz nie powinny zawierac¢ rozpuszczalnikow agresywnych. Dobre do nanoszenia t3
technikg sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.

Duzy wptyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego pedzla,
tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wioséw. W tym celu pedzel nalezy doktadnie wymy¢ w
wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptukaé i wysuszyé, a nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w
farbie (lub lakierze) i ocierajac o brzeg innego naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczen
do farby), usung¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym powtérzeniu tych czynnosci mozna
rozpoczgé malowanie.

Duze znaczenie ma rowniez wybér odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza oraz
malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sg pedzle
o twardym, krétkim wtosiu. Do nanoszenia farb winylowych i chlorokauczukowych mozna
stosowac pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie

i lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi o miekkim wtosiu. polega na nanoszeniu farby
rownolegtymi pasami minimalnie zachodzgcymi na siebie. Farby i emalie nawierzchniowe
nakfada sie w dwéch kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajgc
pedzel do malowanej powierzchni.

Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada sie réwniez w dwoéch kierunkach cienkimi
warstwami, silnie wcierajgc w podtoze.

Aby unikng¢ powstawania zaciekdéw, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy na
ograniczonej powierzchni najpierw natozyé farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzacymi na siebie, mocno dociskajgc pedzel do powierzchni, a nastepnie w kierunku
poziomym. Kolejng warstwe nakfada sie od géry do dotu, lekko dociskajgc pedzel i odrywajac
go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania pedzlem zminimalizowaé
powstawanie $ladow przejs¢ pedzla, mozna stosowaé wyréwnywanie powierzchni pfaskim
pedzlem.

Szybko schnace i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki  wyroby  winylowe,



chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagajg innej techniki naktadania. Na pedzel nalezy
nabiera¢ wiekszg ilo$¢ farby (lub lakieru) i naktadaé jg réwnomiernie na podtoze, bez
wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna doprowadzi¢ do
rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko
schngcymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez producenta wyrobu) doktadnie umy¢
w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢
ponownie wodg z mydtem.

3.2.2. Malowanie watkiem.

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi sie farby alkidowe,
olejne, uretanowe i poliuretanowe.

Do powierzchni chropowatych zaleca sie watki o dtugim wiosiu, ktérych uzycie zapewni
pomalowanie zagtebien podtoza.

Farby rozpuszczalnikowe nanosi sie watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne watkiem z
gabki. Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dwie
czesci: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochytg ptaszczyzne, na ktérej
mozna odcisng¢ nadmiar farby (niektére tacki zamiast ptaszczyzny zebrowanej maja
specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu réwnomiernego nasgczenia go
farba oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi sie po malowanej
powierzchni réwnolegtymi pasami, ktére powinny minimalnie na siebie zachodzi¢. Po
pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynnos¢ w kierunku
prostopadtym do paséw pierwszej warstwy. Watkiem dos¢ trudno rozprowadza sie wyroby
schngce fizycznie i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki (winylowe, akrylowe i
chlorokauczukowe). Na watek nalezy nabieraé wiekszg ilos¢ farby i naktadac ja rownomiernie
na podfoze, bez wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz moze to
doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania
farbami szybko schngcymi watek co pewien czas (okreslony przez producenta wyrobu) nalezy
doktadnie umy¢ w rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umyé
ponownie wodg z mydtem.

Nie jest zalecane gruntowanie podtoza przy uzyciu watka. Trudno$ci pojawiajg sie takze przy
rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrobdw szybko schngcych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylenia farby mozina wyrdzini¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego,
pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem (zwykle
0,15 + 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po wyjsciu z dyszy.
Do tej grupy zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym, bezsprezarkowe i sprezarkowe,
elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego
powietrza i rozpylana w momencie rozprezenia sie powietrza po jego wyjsciu z dyszy
aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powiok t3 metodg sktada sie z pistoletu
natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewoddw
doprowadzajgcych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do ktérych
nalezy jedynie doprowadzi¢ sprezone powietrze. Koncdwka urzadzenia natryskowego lub
pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od malowanej powierzchni.



Odlegtos¢ te ustala sie na podstawie préoby wykonanej przed malowaniem. Bardzo wazne
jest réwniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi sie pasami nieznacznie
naktadajacymi sie na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzgcymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do paséw pierwszej warstwy.
Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadajg mozliwosci naktadania przy ich uzyciu
farb ciezkich o doskonatych wtasciwosciach antykorozyjnych. Natrysk hydrodynamiczny
polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem 8-25 MPa. Po przekroczeniu predkosci
krytycznej nastepuje zaburzenie stabilno$ci wyptywajgcego z dyszy strumienia farby i na
skutek oddziatywania sit napiecia powierzchniowego rozpada sie on na wiele kropli.
Predkos$¢ wyptywu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s. Stosuje sie trzy metody natrysku
dynamicznego.

4. Transport.
Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
pojemniki mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy transportowac
zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

4.2. Warunki sktadowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej
120 cm od grzejnikdéw. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.
Ogélne wymagania dotyczgce wykonania Robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
Przy wykonywaniu robét malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:

- prace na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy
nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw
opieranych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed
upadkiem pasem bezpieczeristwa przymocowanym do konstrukcji,

- przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatéw alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasty do usuwania starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych)
nalezy stosowac okulary ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy
gumowe, rekawice), zabezpieczajgc skére twarzy i rgk ttustym kremem ochronnym,

- przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
(np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach Iub farbach
chemoutwardzalnych) stosowaé odziez ochronng, a prace wykonywac przy otwartych
oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu palenia
papierosdw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikdw elektrycznych, narzedzi i
silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,



- przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajgcych
krzemionke stosowaé¢ maski pytochtonne, a skére twarzy i rak zabezpieczyé ttustym
kremem ochronnym,

- nie nalezy stosowaé materiatéw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki
chromu, otowiu, fluatow.

5.2. Warunki przystapienia do robét.

5.2.1. Temperatura.

Roboty malarskie wykonywaé w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpic

spadek ponizej 0°C.

Farba silikonowag mozna malowa¢ w temperaturze > -5°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej
+5°C, lecz by w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi
itp. +15°C.

5.2.2. Pogoda.

Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opaddéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatréw.

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegdlnie wyrobami
rozpuszczalnikowymi.

5.2.3. Inne warunki.

Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozciericzalne,
tj. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz
chemoutwardzalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Powierzchnia betonu i zelbetu:
a) wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatow itp. wypetnié¢ zaprawa cementowg
z co najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci,
b) plamy od zaoliwien zeskrobaé, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentéw i czystg woda.

a) naprawic zaprawg i zatrzec¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowac do tego
celu zaprawe gipsowg (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla
pozostatych podtozy - =zaprawe cementowg Ilub cementowo-wapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscié.

a) mlekiem wapiennym - pod farby wapienne i kazeinowe,
b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,



c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem
szarego mydta (1-3%) pod drugg i nastepng warstwe farby klejowej (przy malowaniu
wysokojakos$ciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyng lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowad:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, Srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozciernczong
farbg emulsyjng (farba: woda = 1:6) - pod malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatdw drewnopochodnych:

a) oczyscic z kurzu, ttustych plam i zaciekow zywicy,

b) usungé drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachldwka,

c) zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d) seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania.

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny byé sprzatniete resztki
materiatow, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, stolarka okienna i drzwiowa,
balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem
farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od
rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢ do nastepnych
czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu
usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzy¢. Przed
malowaniem dokfadnie przeglgda sie wszystkie sciany (réwniez dziatowe), zwtaszcza przy
oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia
sie elastyczng masg akrylowa. Nie nalezy stosowaé do tego celu mas silikonowych, poniewaz
w zasadzie nie dajg sie one pomalowad. Drobne odpryski i pekniecia tynkéw nalezy wypetnié¢
gtadzig tynkowa.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba tatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca sie
(przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do gruntowania,
ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢ podtoza, co pozwala w niektérych
przypadkach poprzesta¢ na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna
réwniez pomalowac rozciericzong farbg emulsyjng jako warstwg gruntowa i po wyschnieciu
nanies¢ 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowac specjalnymi bezbarwnymi preparatami
na bazie akrylu, a nastepnie pomalowa¢ jedng warstwg farby emulsyjnej do gruntowania i
jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do gruntowania mozna
réwniez uzyé rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania Scian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewaé, ale okres ten moze by¢ krétszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystgpienia do gruntowania jest, aby $ciana byta sucha i
jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno ponadto by¢
gtadkie, réwne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu kolorami
stabo kryjacymi jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wéwczas tatwiej jest
uzyskac jednolitg barwe. Wazne jest rowniez, aby podtoze byto jednakowo gtadkie, gdyz w
przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.



5.4.3. Przygotowanie powierzchni betonowych.

Alternatywnym sposobem wykanczania powierzchni betonowych jest ich malowanie.
Chemia budowlana zapewnia produkty pozwalajgce uzyskac jednolity kolor oraz spoistg,
odporng na Scieranie i wilgo¢ powierzchnie o odpowiedniej odpornosci na scieranie, a
podtoge betonowg mozna odswiezaé co kilka lat, malujgc jg na dowolny kolor.

Gwarancjg otrzymania powtoki o wtasciwych parametrach jest odpowiednie przygotowanie
podtoza oraz nanoszenie specjalnie do tego celu przeznaczonych farb zgodnie z zaleceniami
producenta.

Posadzki kruszace sie, pekajgce, wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatéw nie
nadaj sie do malowania.

Wszelkie pekniecia i wykruszenia nalezy odkurzy¢, ubytki uzupetni¢ oraz usungé plamy z
olejow.

Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlepiej jest usungé¢ uprzednio natozone
warstwy farby. Jezeli jest to niemozliwe na catej powierzchni podtogi, to przynajmniej w
miejscach ztuszczen istniejgcej powtoki. Do usuniecia starych farb stosuje sie specjalne
zmywacze chemiczne.

Na tak przygotowane podtoze nanosi sie farbe. Tuz przed malowaniem posadzke jeszcze raz
dokfadnie trzeba odpyli¢, zamiatajgc jg doktadnie lub odkurzajgc. Zalecanym rozwigzaniem
jest naniesienie jako pierwszej warstwy farby gruntujgcej, a nastepnie jednej lub dwdch
warstw farby nawierzchniowej. Poniewaz malowanie posadzki jest czynnoscig stosunkowo
prostg i przebiega bardzo szybko (powierzchnia odparowujacej farby jest bardzo duza), aby
zmniejszyc ilosé oparéw rozpuszczalnikéw, nalezy zapewnié dobrg wentylacje pomieszczenia.
W mniejszym stopniu uwaga ta dotyczy farb wodorozciefczalnych, cho¢ do czasu
catkowitego wyschniecia one réwniez mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza sie:
odpornos$¢ na wilgoé, Scieranie, dziatanie czynnikdw atmosferycznych (réwniez niskich
temperatur), niektéorych kwaséw i zasad, nie palnos¢, wiasciwosci antyelektrostatyczne.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich.

5.5.1. Zalecenia ogdlne.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowej.
Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i
watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno sie rozcienczy¢
odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych -
wodg, w przypadku pozostatych farb

- rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5% w stosunku do farby. Farby wapienne,
kazeinowe, krzemianowe nalezy nakfada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktadaé
pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonaé tak, aby
kierunek pociggnie¢ pedzla byt prostopadty do $ciany z oknem — przy malowaniu sufitu lub
do podtogi - przy malowaniu scian.

5.5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzié, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewtfasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co j3
dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty pigmentowe.
Nie wolno do tego celu stosowac suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb



do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje sie na etykietach tych
wyrobow) nie mozina stosowac na powierzchnie elewacyjne. Niektére farby emulsyjne
mozna stosowac na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby
przewidziane do malowania elewacji ze wzgledéw ekonomicznych (wiecej spoiwa i stad
wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i wyzsza szczelno$é) nie powinny byc
stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywac 2-krotnie ,,na krzyz”. Do pierwszego malowania (szczegdlnie podtozy
nasigkliwych) stosuje sie farbe rozciericzong wodg w ilosci 10% w stosunku do farby, a do
drugiego - farbe handlowa. Podioza gipsowe zagruntowac¢ (z wyprzedzeniem 24 h)
roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:6.
Drugg warstwe farby nanosié najwczesniej po 2

h po wykonaniu pierwszej. Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywaé na kruszacych sie
podtozach lub na starych, pylacych sie powtokach oraz na powtokach swiezych silnie
alkalicznych.

5.5.3. Malowanie farbami silikonowymi.

Przed malowaniem podioze zagruntowaé specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24 h. Farbe silikonowg naktada¢ 2-krotnie w
odstepach 24h. Powtok silikonowych nie mozna wykonywac na stabych podtozach

5.5.4. Malowanie farbami olejnymi i z Zywic syntetycznych.

Dostosowaé konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia sie do zgdanego
koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwia¢ suchymi pigmentami)
lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podfozu uprzednio zagruntowanym (z 24
h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda warstwa powlokowa z
odpowiedniego dla niej wyrobu: podktadowa - z farb do gruntowania ogdlnego stosowania
(lub przeciwrdzewnych), warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu
doborowym (tj. tréjwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozyé
warstwe emalii.

Malowanie mozna wykonywac jako uproszczone, zwykte i doborowe.

Przy wykonywaniu powtok konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wiekszg zawartoscig
spoiwa, tj. przechodzi sie od warstwy ,chudej" do ,ttustej" (farba podktadowa,
nawierzchniowa, emalia),

b) kazdg warstwe naktadac cienko w odstepach 24 h dla wyrobdw olejnych i zywic
syntetycznych,

c) przy malowaniu drewna i materiatdéw drewnopochodnych poza gruntowaniem i
zabezpieczeniem przed grzybami i owadami konieczne jest co najmniej jednokrotne
pomalowanie stolarki farbg podktadowg i 2-krotne farbg nawierzchniowsy; przy
naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociggnie¢ pedzla - zgodny z przebiegiem
stojow drewna.

5.5.5. Natrysk przeciwpozarowy.

Natrysk przeciwpozarowy dla stropow gestozebrowych zapewniajgcy REI 120 (np.
»Promaspray 250” lub réwnowazny do akceptacji Inwestora i Projektanta) nalezy wykonac
Scisle wedtug wytycznych i zalecen producenta wyrobu oraz zgodnie z Dokumentacjg
Projektows.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli



Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 6.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbior robt malarskich.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach (w temperaturze
+5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

- zfarb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczesniej niz po 7
dniach,

- z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic
syntetycznych — nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

- odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatow malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkéw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania
i schniecia powtok,

e) sprawdzenie wyschniecia podtoza,

f) sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpié nie wczesniej niz po 3 s.

Wyniki badan jakosci materiatow i podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do
Dziennika Budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegélnym rodzajom powtok.

6.3.1. Powtoki emulsyjne.

Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam,
spekan, tuszczenia.

6.3.2. Powtoki silikonowe.

Powinny by¢ odporne na zmywanie wodg, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen,
plam, smug, przeswitdow, sladéw pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od podtoza.

6.3.3. Powtloki olejne i na zywicach syntetycznych.

Powinny mie¢ barwe jednolitg, bez sladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. Obmiar robot.



Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy) powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

8. Odbidr robaét.

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét.
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.



8.2. Warunki odbioru.
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Zastosowane do przygotowania podifoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2.2. Odbidr robot malarskich.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk Iub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego
koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub
szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy.

8.3. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze robét.
- Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.

- Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.

- Protokoéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw.

8.4. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacja
Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami Dokumentacji Technicznej i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu
niezgodnosci z Dokumentacjg Techniczng wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do
ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty
podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do usuniecia, ale nie wptywajgcych w
sposdb razgcy na jakosé, to pod warunkiem zgody Projektanta i

Inspektora Nadzoru, roboty te mogg by¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim
procentowym obnizeniem wartosci robét.

9. Podstawa ptatnosci.



Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne"
pkt. 10.
1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |
Budownictwo ogdlne. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).
2) Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbet.
Instrukcja nr 351/98. ITB, Warszawa 1998.

3) PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy.

4) PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze.
5) PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

6) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
7) PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

8) PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych.

9) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

10) PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

11) PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

12) PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

13) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe

na wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkdw - Wymagania i badania.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki

chemiczne.

20) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

21) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

22) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

23) PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

24) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych
Kod CPV 45421000-4
Roboty w zakresie stolarki budowlanej
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania, odbioru i montazu robdt stolarki budowlanej zwigzanych z przebudowg i
remontem kompleksu sportowego przy Zespole Szkét Ogdlnoksztatcgcych w Stalowej Woli
przy ul. Staszica 5 na dziatce nr ewid. 893/4.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w punkcie

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z:

a) montaz drzwi wewnetrznych laminowanych wraz z oscieznicg regulowang

b) inne prace niezbedne do prawidtowego wykonania zadania

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng pkt. 1.5.

e stolarka — oznacza stolarke budowlang czyli zmontowane zespoty elementéw
drewnianych, metalowych, lub z PCV, przeznaczone do zabudowy otworéw bu-
dowlanych (okna, drzwi, wrota, bramy) oraz wnetrz budynkéw.

e  okucia — oznacza okucia budowlane czyli system elementéw zamontowany do
stolarki stuzacy do jej otwierania i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z jej
uzytkowaniem.

e  oscieznica — jest to rama bedaca nieruchomym elementem stolarki, ktéry jest
mocowany w otworze budowlanym do jego osciezy na krawedzi otworu lub we-
wnatrz osciezy.

. oscieze — oznacza powierzchnie muru otaczajgcg od wewnatrz otwdr budowlany,
ktory jest przeznaczony do zabudowania stolarka.



1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robdt podano w ST Wymagania
ogodlne".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczagce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej pkt. 4. Dobér i montaz stolarki drzwiowej, wykona¢ Scisle wg
zestawienia stolarki zatgczonego w dokumentacji.

2.2. Stolarka drzwiowa

Wbudowad stolarke kompletng wykonczong wraz z okuciami.

Skrzydta wewnetrzne, metalowe, lakierowane, petne, w kolorze: biatym.

. drzwi wzmocnione: wypetnienie skrzydta z ptyty wiérowej otworowanej z
wewnetrznym ramiakiem ze sklejki, okleina typu laminat 0,7mm, oba boki i géra skrzydta
okleinowana jest tasmg obrzezynowag w kolorze skrzydta, 3 szt zawiasdw wzmocnionych z
petng regulacjg, zamek dwusprezynowy,

. oscieznice metalowe regulowane i katowe, wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej, malowanej w kolorze Sahara (gr.1,5mm dla regulowanych i 1,2mm dla
katowych), trzy zawiasy, uszczelka obwiedniowa, mozliwosé kotwienia do muru i scianek
karton-gips,

2.3. Okucia drzwiowe.

o zawiasy wzmocnione z petng regulacja,
J zamek dwusprezynowy,

o klamki z szyldem,

o samozamykacze — szynowe

3. SPRZET.

3.1. Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 5.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét montazowych pozostawia sie do uznania przez
wykonawce.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét.

Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania prac
nalezy uzy¢ narzedzi i sprzetu zapewniajgcego wiasciwy montaz stolarki drzwiowej i okué.
. poziomica,
o pion, przymiar, poziomica,
. mitotki reczne,



. wiertarki,

. wkretaki,
. kliny,
e Sciagi.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogole wymagania dotyczgce transportu.

Ogodlne zasady dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 6.

4.2. Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich s$rodkdéw transportu, ktéry
pozwoli unikngé uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatéw. Do transportu stolarki
nalezy stosowaé¢ samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z pasami mocujacymi i
listwami dystansujgcymi. Kazde drzwi z kompletami osScieznic przed transportem powinny
by¢ szczelnie okryte folig oraz powleczone folig ochronng na czas montazu. Dla unikniecia
zwichrowan nalezy stosowaé ramiaki usztywniajgce na czas transportu. Stolarke nalezy
zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych, ustawiajgc jg na prowizorycznie wykonanych
stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowaé ciggtos¢ montazu
stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzace w skfad zestawu stolarki powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujace dane:

o nazwe i adres producenta,
e oznaczenie ( nazwe handlowg),
e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu

i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogélne wykonywania robot
Ogélne zasady wykonywania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.
2.1
Wykonawca prowadzacy roboty zwigzane z montazem stolarki podlega przepisom
prawa budowlanego.
Rozmieszczenie i dobdr stolarki wykonac scisle wg projektu i zestawienia stolarki.

5.2. Warunki przystgpienia do robét.

Przy wykonywaniu montazu stolarki nalezy bezwzglednie przestrzegaé rezimow
technologicznych. Wymiar drzwi — liczony w Swietle otwartych drzwi (pomiedzy skrzydtem, a
oscieznicy).



5.3. Stolarka drzwiowa.

5.3.1. Drzwi wewnatrzlokalowe, okleinowane i stalowe.

Stolarke drzwiowg zamontowac zgodnie z Dokumentacjg projektows, zgodnie z
wymaganiami podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki. Drzwi nalezy osadzi¢ w
osciezach sciany i przymocowaé za pomocg kotew, ktére powinny przenies¢ wymagane
obciazenia.

Po obsadzeniu oscieznicy drzwiowe]j wypetni¢ wolng przestrzen pomiedzy murami, a
oscieznicg materiatem izolacyjnym. Ustawi¢ ostatecznie stolarke, kontrolujac osie, pion,
poziom. Wtasciwg pozycje zabezpieczy¢ klinami, na czas montazu. Po zakonczeniu montazu
stolarki gotowej nalezy przeprowadzic jej regulacje.

Zamontowana stolarka nie moze posiadad jakikolwiek ubytkdw, uszkodzen, odrapan,
peknie¢ oszklenia, musi by¢ sprawna technicznie. Drzwi powinny sie lekko otwierac i
zamykaé. Rozwierane skrzydta nie mogg ociera¢ sie w zadnym miejscu. Zamkniete skrzydta
drzwiowe powinny dobrze przylegac do oscieznicy. Skrzydta drzwiowe powinny byé odporne
na zwichrowanie.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosSci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.
Przed przystgpieniem do prac montazu stolarki drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole
przygotowania do prac wykonawczych. Kontrola ta powinna polega¢ na:

) sprawdzeniu wymaganych uprawnienn ekipy wykonawczej oraz wyposazenia w
wymagane Srodki BHP

) sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzgcych do prac
wykonawczych.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna
obejmowacé

. kontrole wymiardow i powierzchni otworéw przed montazem stolarki,

. kontrole miedzy operacyjng,

. kontrole koncowsa.

6.1.1. Kontrola wymiaréw i powierzchni otworéw przed montazem stolarki.

Polega na sprawdzeniu réwnosci powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac
naprawczych. Stwierdzenie odchytek od piondw oraz nieréwnosci powinno by¢ zapisane w
dzienniku budowy w formie liczbowych odchytek wyrazonych w milimetrach.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna.
Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowacé prawidtowos$¢ wykonania:
. montazu oscieznic,
¢ montazu skrzydet drzwiowych,
¢ montazu okuc i osprzetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:



. 2 mm przy dtugosci przekatnejdo 1 m,
e 3 mm przy dtugosci przekatnejdo 2 m,
e 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobdow oraz wyrobéw budowlanych
polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do
obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowosc
oznakowania poszczegdlnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentdw stanowig tgcznie:
1.aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci

2.europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja
zgodnosci

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci winny by¢
kompletne i uwzglednia¢ wszystkie elementy zestawu stolarki. Po stwierdzeniu formalnej
przydatnosci wyrobéw nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i
posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki
kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.1.
Przy wykonywaniu montazu stolarki konieczny jest systematyczny nadzér techniczny
prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania
robot konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczgce osciezy, montazu stolarki,
uszczelnienia i dopasowania wraz z regulacja.

Przy odbiorze wbudowanych elementéw stolarki drzwiowej powinna by¢
sprawdzona:

. prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegdlnym
uwzglednieniem ilosci kotew,

o doktadno$é uszczelniania oscieznic elementu z osciezami otwordow lub $cianami,

. prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzern zamykajgcych,

. zgodnos¢é wbudowanego elementu z projektem.



Skrzydta drzwiowe powinny przy zamknieciu szczelnie przylega¢ do wrebow i
oscieznicy. Przy zamykaniu skrzydta nie mogg sprezynowac.

8.1.1. Odbidr materiatow.

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér
materiatdow powinien obejmowaé sprawdzenie ich wfasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdét zakoriczonych przeprowadzic¢
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli
producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz
wiasciwymi normami.

8.1.2. Odbidr techniczny roboét.

W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadzaé ich czesciowy odbiodr, ktéry
powinien objg¢ nastepujacy zakres prac:

. otwory na drzwi,

. roboty montazowe — na zasadach podanych w instrukcji montazu,
. uszczelnienia i regulacje — na zasadach jw.,

J urzadzen sterujgcych.

Po zakonczeniu robdt powinien byé dokonany odbidr ostateczny polegajgcy na
sprawdzeniu wtasciwie wykonanego montazu catej stolarki w obiekcie.

8.2. Podstawa pfatnosci.
Ogodlne zasady pfatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.2.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.

. przygotowanie stanowiska roboczego,

. dostarczenie materiatu, narzedzii sprzetu,

. ustawienie i rozbiérke rusztowan,

. przygotowanie osciezy,

. osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
o montaz oku¢ i zamkow,

o dopasowanie i wyregulowanie,

. usuniecie resztek i odpadéw materiatdw z miejsca pracy,

. likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
. PN-88/B-10085Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
. PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
. PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

. PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatosé mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja



. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

. PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.
. PN-EN 45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.

Wymagania i metody badan.

. PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.

. PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
Kod CPV 45432114-6 — Roboty w zakresie potég drewnianych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z prowadzeniem prac zwigzanych z
cyklinowaniem i lakierowaniem parkietu w ramach robdt zwigzanych z przebudowg i
remontem kompleksu sportowego przy Zespole Szkét Ogdlnoksztatcgcych w Stalowej Woli
przy ul. Staszica 5 na dziatce nr ewid. 893/4.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
zwigzanych z remontem w hali sportowej. Remont posadzek obejmuje wykonanie
szlifowania posadzek, lakierowania i malowania linii boisk oraz stref boisk a takze wymiane
listew przys$ciennych.

Szlifowanie posadzki wykona¢ nalezy kilkakrotnie, jako szlifowanie zgrubne,
posrednie, szlifowanie brzegdbw oraz szlifowanie wygtadzajgce. Przed wykonaniem
szlifowania wygtadzajgcego wykonaé nalezy szpachlowanie nieduzych ubytkdw lub peknieé
posadzki.

Kolejno$é wykonywania robét malarskich:

a) gruntowanie posadzki,
b) malowanie stref boisk,
c) wykonanie pierwszej warstwy lakieru nawierzchniowego,
d) malowanie linii ograniczajgcych boiska oraz linii boisk,
)

e) wykonanie drugiej i trzeciej warstwy lakieru nawierzchniowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
umowa, ST i poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D- 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

- farby, grunty, szpachléwki,

- papier Scierny, lakiery do parkietéw,



- pedzle, watki malarskie,
- listwy przy$cienne wentylowane.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry
nie  spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot (cyklinowanie
bezpytowe).

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem
- cykliniarka mechaniczna do szlifowania parkietéw i podtég drewnianych, wyposazona
w sprzegto dociskowe, ktdre stuzy do réownomiernego docisku bebna do podtogi;

- szlifierka katowa przeznaczona do szlifowania krawedzi podtogi i miejsc trudno
dostepnych;

- szlifierko —polerka przeznaczona jest do koncowego szlifowania podiogi przed jej
polakierowaniem.

-odkurzacz przeznaczony jest do zbierania pytu ze szlifowania wszystkich rodzajow
podtég drewnianych.

-papiery scierne o réznej gradacji

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D- 00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

Do transportu sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie Srodki transportu.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wiasciwos¢ przewozonych materiatéw i
sprzetéw. Przy ruchu po drogach publicznych S$rodki transportowe muszg spetniaé
wymagania przepiséw ruchu drogowego.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D- 00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt

5.2. Wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za
jako$¢é zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$é z wymaganiami
ST, wymaganiami producenta zastosowanego lakieru oraz poleceniami przedstawiciela
Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do cyklinowania parkietu nalezy dokonaé¢ napraw istniejgcego
parkietu jezeli jest to konieczne do prawidtowego wykonania przedmiotu umowy.
Sposéb ich wykonania nalezy uzgodni¢ z przedstawicielem Zamawiajgcego. Zaktada sie
wykonanie trzykrotnego cyklinowania ze szpachlowaniem spoin miedzy klepkami:

- zgrubne,
- posrednie, szlifowanie brzegdw,
- szlifowanie wygtadzajace.

Miejsca trudnodostepne oraz narozniki, wneki i listwy przyscienne nalezy cyklinowac
recznie. Przed przystgpieniem i podczas prowadzenia robdét cykliniarskich nalezy
zabezpieczy¢ wszystkie powierzchnie i elementy wyposazenia przed zabrudzeniem i
uszkodzeniem.

Po robotach cykliniarskich nalezy wszystkie pomieszczenia doprowadzi¢ do stanu
pozwalajgcego na ich uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem (w tym m.in. posadzek,
zabrudzonych powierzchni, poreczy itp.). Po doktadnym oczyszczeniu parkietu po
szlifowaniu nalezy wykonac¢ trzykrotne lakierowanie parkietu lakierami o podwyzszonej
odpornosci na scieranie, poliuretanowym, np. system technologiczny Sportive firmy Bona
oparty na poliuretanowych lakierach wodo-rozcienczalnych. System ten pozwala na
kompleksowe wykonanie lakierowania posadzki, a mianowicie na wykonanie szlifowania i
lakierowania posadzek oraz malowanie, usytuowanych pomiedzy poszczegdlnymi warstwami
lakieru, linii boiskowych oraz wydzielonych stref boisk. Ponadto system ten spetnia
wymagania normy PN-EN 14904 Nawierzchnie terenéw sportowych — Halowe nawierzchnie
sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych w zakresie podatnosci na
poslizg, odbicia zwierciadlanego i odpornosci na Scieranie.

Dopuszcza sie rozwigzania rOwnowazne opisanym ale Wykonawca, ktéry powotuje sie na
rozwigzania réwnowazne jest zobowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego wyroby
budowlane spetniajg wymagania okreslone w ST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6.
6.2. Zakres kontroli

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez przedstawiciela
Zamawiajgcego na biezgco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanego przez



Wykonawce sprzetu i jakosci wykonywanych robdt zgodnie z podpisang umowsg i
wymaganiami ST. W szczegdlnosci obejmuja:

-badanie jakosci sprzetu (jakosci papieru)

-kontrole prawidtowosci wykonania robét

-ocene estetyki wykonanych robét

-stanu powierzchni parkietu po szlifowaniu (bez wyraznych rys)

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D- 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsa jest:
- m? (metr kwadratowy) wykonania renowacji podtogi drewnianej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Warunki odbioru

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

Parkiet powinien by¢ przedstawiony do odbioru technicznego- koricowego po spetnieniu
nastepujgcych warunkéw:

-zakonczono wszystkie naprawy i zaszpachlowano wszystkie ubytki w parkiecie,
-trzyetapowo wycyklinowano parkiet mechanicznie,

-wycyklinowano recznie wszystkie niedostepne miejsca,

-zakonczono lakierowanie parkietu wraz z malowaniem linii boisk;

- uporzgdkowano miejsca prowadzenia robot.

8.3. Dokumenty odbioru

Przy odbiorze koricowym nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
-obmiary powykonawcze,
- deklaracje uzytkowe, zgodnosci, atesty i aprobaty
techniczne na zastosowanie wyroby budowlane.

8.4. W ramach odbioru koncowego nalezy:

-sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania cyklinowania z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach podpisanej umowy i PN, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie
koniecznosci wprowadzenia odstepstwa,

-sprawdzié jakos¢ lakierowania zgodnie ze sztukg budowlana.

8.5. Protokét koricowy odbioru

Odbiér koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem wycyklinowanego i
odlakierowanego trzykrotnie parkietu. W przypadku stwierdzenia wad w wykonanych
robotach Wykonawca przystgpi do ich usuniecia i zgtosi ponownie do odbioru.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D- 00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

Podstawg pfatnosci jest wynagrodzenie okreslone w umowie. Obejmuje ono
wszelkie koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu zamdwienia. Obejmuje rowniez wszelkie
roboty konieczne, ktére umozliwig uzytkowanie i funkcjonowanie obiektu zgodnie z
przepisami.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? renowacji parkietu zgodnie z obmiarem robét, oceng jakosci

uzytych materiatéw oraz jakosci wykonania robét.
Cena obejmuije:

-zakup i dostawa materiatéw,

-naprawy istniejgcego parkietu,

- cyklinowanie,

- lakierowanie podktadem oraz trzykrotne lakierem parkietu,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Prawo Budowlane.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét budowlanych (Dz. U. z 2003 r.
Nr 48 pdz. 401).

USTAWA z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych z pdzniejszymi zmianami.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych- czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe.

Wydawca Instytut Techniki Budowlanej rok 2006. 423/2006



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych
Kod CPV 45261100-5
Konstrukcje drewniane
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania, odbioru i montazu $cianki wspinaczkowej zwigzanych z przebudowg i remontem
kompleksu sportowego przy Zespole Szkét Ogdlnoksztatcgcych w Stalowej Woli przy ul.
Staszica 5 na dziatce nr ewid. 893/4.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét :
® montaz powierzchni $ciany wspinaczkowej za posrednictwem przestrzennej
konstrukcji drewnianej. Konstrukcje nalezy zamocowa¢ do elementdéw
konstrukcyjnych budynku

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng .

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogdélne wymagania dotyczagce zasad prowadzenia robét podano w 0Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej pkt.2. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z
wykonywaniem elementéw konstrukcyjnych drewnianych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2.MATERIALY

2.1.0godlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej p.4.

2.2.Poszycie Scianki

Poszycie sciany wspinaczkowej powinno by¢ wykonane z paneli na bazie sklejki



pokrytej warstwg tarciowa. Panele powinny by¢ wykonane z doktadnoscia do 3 mm na
taczeniach, krawedzie zacinane katowo, tak aby stykaty sie catg powierzchnig rantu i faczone
kantowka zacietg katowo.

Panele nalezy przycigé i pomalowaé w warsztacie. Na budowie dopuszcza sie jedynie
potozenie ostatniej warstwy farby nawierzchniowej. Panele muszg spetnia¢é wymagania
normy PN-EN 12572-1: 2009. Kolorystyka poszycia Scianki wspinaczkowej grafitowo —

turkusowa.

2.4.Pota¢ dachowa
Sciane nalezy wyposazy¢ w chwyty wspinaczkowe 2 réznych firm, w ilosci 5 sztuk
na m2, o réznych ksztattach i wielkosciach. Chwyty w 4 kolorach: zielony fluoro, niebieski
lekki RAL 5012, zielony swierkowy RAL 6002, ultramaryna RAL 5002. Chwyty muszg byc
zgodne z PN-EN 12572-3:20009.
Procentowa ilo$¢ chwytow: XS — 10 %, S — 10%, SM — 15 %, M — 20 %, L —15%, XL
— 15%, XXL — 5 %, MAXI — 5%, GIGA — 5%.). Do kazdego chwytu wspinaczkowego nalezy
dotaczy¢ $rube ,,imbus” M10 o odpowiedniej dtugosci. Sciane nalezy wyposazy¢ réwniez w :
e 15 struktur na bazie sklejki w kolorze szarym.
e Lina statyczna — 140mb
e Karabinek zakrecany typu HMS — 6 szt.
® przyrzad asekuracyjny typu kubek - 4 szt.
® uprzaz wspinaczkowa biodrowa - 8 szt. (po 2szt. w rozmiarze: S, M, L, XL )
e ekspresy - 34 szt.
e tasmowy przyrzad do auto-asekuracji — 1szt.

® pas piersiowy - 1 szt.

tabliczka znamionowa — 1 szt.

Wszystkie elementy muszg posiadaé odpowiednie atesty i certyfikaty.

2.5 Materiaty pomocnicze

2.3.1. taczniki

taczniki stalowe ocynkowane, sruby, nakretki do $rub, wkrety do drewna i gwozdzie
powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.
Gwozdzie zwykte i gwozdzie karbowane

BMF, Zakotwienie murtat w wiencu:
kotwy M10x1130
2.3.2. Preparaty do nasycania drewna i materiatéw drewnopodobnych

Preparaty zabezpieczajgce przez korozja biologiczng i ogniem powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczng, a ich stosowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta.



Zabezpieczenie murtat, belki obrzeznej i desek: preparat ognio i biochronny solny
impregnat do drewna OGNIOCHRON (bezbarwny)

3.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2.Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét ciesielskich pozostawia sie do uznania
wykonawecy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robdt i przepiséw BIOZ zostang przez zarzgdzajacego realizacja umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6

4.2.Transport materiatéw

Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do transportu danego
rodzaju materiatu, elementéw lub konstrukcji. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty, w sposéb wykluczajgcy zmiane ich wifasciwosci technicznych lub
uszkodzenie. Zatadunek i roztadunek materiatéw na srodki lub urzadzenia transportowe
powinny by¢é w zasadzie mechaniczny. Zatadunek reczny powinien by¢ dokonywany w
przypadkach uzasadnionych i istotnie potrzebnych. Przemieszczanie materiatéw lub
konstrukcji na budo-wie powinno by¢ dokonywane przy pomocy taczek, wozkow i dzwigéw
lub innymi urzadzeniami nie powodujgcymi ich uszkodzenia.

4.3.Sktadowanie materiatow

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym. Elementy powinny by¢ sktadane w pozycji poziomej na podkfadkach
rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych
elementdéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Zasady ogdlne wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1



Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji.

5.2.Montaz elementéw i wymagania.
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki montazowe:

w rozstawie belek i elementdéw : do 1 cm w osiach,
w dtugosci elementu do 10mm,
w wysokosci do 5mm.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p.8. Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych
w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar
robét

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:

a) m? montazu $cianki wspinaczkowej
8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogdlne warunki odbioru robét

Ogodlne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji
Technicznej pkt 9.

W zaleznosci od rodzaju robdt i warunkéw wystepujgcych na budowie odbidr konstrukcji
drewnianych moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie wykonywania robét (odbidr
miedzyoperacyjny) oraz po zakoriczeniu robot.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna. Do
odbioru robét powinna by¢ przedtozona dokumentacja techniczna oraz dziennik budowy.
Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku
budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawa oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakosci:
- wbudowanych materiatéw,
- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,
- gotowej konstrukcji.

Badanie materiatdw przewidzianych w projekcie lub niniejszej SST do wykonania konstrukcji



drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow.
Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio
na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli, stwierdzajgcych
zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz odpowiednich
norm.
Badanie elementdéw przed zmontowaniem powinno obejmowac:

-sprawdzenie wykonania pofaczen,

-sprawdzenie wymiaréw wzornikéw (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréw
poszczegdlnych elementéw konstrukcji za pomocg pomiaru tasma lub
inng miarg stalowa z podziatka milimetrows i stwierdzenie jej zgodnosci z
dokumentacja techniczng oraz wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

8.2. Odbiér korncowy

Odbiorem korncowym powinny by¢ objete roboty ciesielskie catkowicie zakoriczone.
Do odbioru koricowego wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje techniczna obiektu,

- protokoét odbioru lub zapis w dzienniku budowy stwierdzajgcy prawidtowos¢
wykonania robét poprzedzajgcych roboty ciesielskie,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatéw ,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonani robdt,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez nadzér
techniczny.
Badania konstrukcji przy odbiorze koricowym. Odbiér koncowy zakoriczonych konstrukcji
ciesielskich polega na sprawdzeniu:
- zgodnosci konstrukcji zdokumentacja techniczng i wymaganiami
warunkdw technicznych,
- prawidtowosci ksztattéw i wymiardow gtéwnych konstrukcji,

- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementdéw sktadowych,
- prawidtowosci wykonania ztgczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukgji,

- dopuszczalnych odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku
poziomego i pionowego.

Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik pozytywny, nalezy uznaé
wykonanie robét ciesielskich za wtasciwe.
W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznaé catosé robot
ciesielskich, albo tylko ich czes$¢ za wykonanie niewtasciwe.
W razie uznania catosci lub czesci robdt ciesielskich za niewtasciwe nalezy ustali¢ czy
stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji i wymagan warunkow
technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie
zgodnie z przeznaczeniem.
Konstrukcje ciesielskie zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane
w sposob prawidtowy i przedstawione do odbioru.
Konstrukcje nie spetniajgce wymagan opisanych w warunkach technicznych, lecz uznane za
pewne konstrukcyjnie i umozliwiajgce uzytkowanie budowli zgodnie z jej przeznaczeniem,



mogg by¢ przyjete po obnizeniu kosztorysowej wartosci robdt o wielkos¢ ustalona
komisyjnie dla danego przypadku.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST B-00.00.00. Wymagania
ogélne pkt.9.

9.1.Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty elektryczne bedzie
dokonywana w nastepujacy sposéb:

- w oparciu o wartos¢ robét okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej
ilosci robot.

Rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze.9.2.Zasady ustalenia ceny jednostkowe;j

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuija:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami

wynikajgcymi z technologii robdt z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny.
Ceny jednostkowe uwzgledniajg rdwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robdét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajace.

10.PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
w tym w szczegdlnosci:

PN-ISO 3443-8- Tolerancje w budownictwie.

PN-B-03150:200/Az2:2003 Konstrukcje drewniane . Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczgce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okragtego i tracicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-1SO 8991:1996 System oznaczania czesci tgczonych.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
Kod CPV 37400000-2 Artykuly i sprzet sportowy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z dostawg i montazem artykutdw i sprzetu
sportowego w ramach przebudowy i remontu kompleksu sportowego przy Zespole Szkét
Ogdlnoksztatcgecych w Stalowej Woli przy ul. Staszica 5 na dziatce nr ewid. 893/4.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z montazem urzadzen w pomieszczeniu sitowni i hali sportowej w kompleksie
sportowym przy Zespole Szkét Ogdlnoksztatcgcych w Stalowej Woli.

Wykaz urzadzen przewidzianych do montazu:

- materace zabezpieczajacych sciany pod koszami do koszykéwki,

lustro Scienne o wymiarze 3x2m w pomieszczeniu sitowni,
- Atlas 8- stanowiskowy

- Suwnica pozioma z obcigznikiem wraz z obcigzeniami 6x20kg, 6x10kg,
6x5kg

- Dwa gryfy rehabilitacyjne proste
- Bieznia

- stojak na rowery na zewnatrz hali sportowej przy gtéwnym wejsciu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w SST ,, Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. UWAGI OGOLNE

2.1. Wymagane informacje dotaczone przez producenta/dostawce

Producent/dostawca powinien dostarczy¢ instrukcje w jezyku polskim. Instrukcja powinna
spetniaé nastepujgce wymagania:

- instrukcja powinna by¢ napisana czytelnie i w prostej formie

- gdzie tylko mozliwe nalezy zamiesci¢ ilustracje



- instrukcja winna zawieraé nastepujgce informacje:

a.szczegéty dotyczace instalacji, funkcjonowania, kontroli, konserwacji
urzdzenia i materiatu

b. nota zwracajagca uzytkownikowi uwage na konieczno$¢ wzmozenia
kontroli/obserwaciji, jesli urzadzenie jest intensywnie uzytkowane

c.zalecenia ostroznosci w odniesieniu do szczegdlnych zagrozen dla dzieci
wynikajacych  z niepetnej instalacji, demontazu Iub dokonywania
konserwacji

2.2. Znakowanie

Urzadzenia i materiaty powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane z podaniem co najmnie;j:
- nazwy i adresu producenta lub upowaznionego przedstawiciela
- metryczki urzadzenia i roku produkgcji
- znaku poziomu podstawowego
- numeruidaty normy

2.3. Metody badan i sprawdzania

Kontrola winna dotyczyé sprawdzania wyposazenia, prawidtowego wykonania
poszczegdlnych elementéw oraz ich lokalizacji, zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.
Kontrola polega na ocenie wymagan zawartych w pkt.5-10 najbardziej wtasciwg metoda:
pomiarem, kontrolg przez ogledziny zewnetrzne lub badaniem praktycznym.

2.4. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wyposazenia polega na sprawdzeniu czy:
- materiaty spetniajg wymagania wymienione w pkt. 4
- wyposazenie spetnia wymagania wymienione w pkt. 5-10
- wykonane roboty spetniajg wymagania wymienione w instrukcji montazu
wyposazenia

2.5. Certyfikaty i deklaracje

Do uzycia mozna dopusci¢ tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub
- Aprobata techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt.1 i ktére spetniajg
wymogi Specyfikacji Technicznej. W przypadku materiatdw, dla ktérych ww.
dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda dostarczona partia bedzie posiadac te
dokumenty, okreslajagc w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badai wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce.
Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan beda odrzucone.

3. Sprzet

Brak wymagan specjalnych, wg specyfikacji ogélne;j.



4, Transport

Brak wymagan specjalnych, wg specyfikacji ogélne;j.

5. Wykonanie robét

Urzadzenia nalezy ustawi¢ zgodnie z wytycznymi zamawiajgcego.

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ je na plac po wykonaniu wszystkich robét zwigzanych z
remontem.

Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zniszczeniem do chwili
koricowego odbioru.

Dla zapewnienia najwyiszego poziomu bezpieczedstwa oraz realizacji inwestycji
zgodnie z wymogami normy, a takze umozliwienia dtugie eksploatacji , wszystkie konstrukcje
nieruchome urzadzen (dostarczone w stanie zmontowanym) powinny by¢ zainstalowane
przez producenta lub uprawnionego przedstawiciela producenta.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola, sprawdzenie i odbiér robét winny by¢é wykonane zgodnie z normami i
wskazaniami oraz wytycznymi projektanta oraz zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w
Specyfikacji Technicznej ,,Wymagania ogdlne”.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest komplet.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét
Podstawe do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapédw robdt zanikajgcych, protokoty
odbioru materiatéw i wyrobdéw,

9. Podstawa ptatnosci

Cena za wykonanie robét jest ceng ryczattowgq ustalong w Kontrakcie.



Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:

dostarczenie elementéw, materiatéw i sprzetu na stanowiska pracy, zamocowanie
elementéw w przewidzianych miejscach, uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z
resztek materiatow.

10. WYPOSAZENIE SILOWNI

10.1. Wymagania

Montowane urzgdzenia muszg by¢ fabrycznie nowe, bez zadnych uszkodzen w petni
sprawne.

10.2. Odpornosc konstrukcji na zniszczenie

- wymagany certyfikat wydany przez akredytowang jednostke certyfikujgcg wyroby lub
poswiadczenie producenta zgodnosci z norma dla poszczegdlnych urzadzen;

- obliczenia dotyczgce odpornosci konstrukcji na zniszczenie, facznie z jej stabilnoscig
winny by¢ wykonane zgodnie z zatgcznikiem A i B PN-EN 1176-1:2001;

- badania fizyczne winne by¢ wykonane zgodnie z zatgcznikiem C PN-EN 1176-1:2001;

- badania na zakleszczenia winny by¢ wykonywane zgodnie z zatgcznikiem D PN-EN
1176-1:2001;

10.3. Zt3cza

- ztgcza powinny by¢ zabezpieczone przed samorzutnym obluzowaniem;
- zfacza powinny by¢ zabezpieczone tak, aby nie mogty by¢ rozmontowane bez uzycia
narzedzi

10.4. Czesci zuzywajace sie

czesci ulegajace zuzyciu lub celowo zaprojektowane do wymiany w okresie trwatosci
urzadzenia np. tozyska powinna dawad sie wymieniac

jakiekolwiek wycieki smaréw nie powinny zanieczyszcza¢ urzadzenia lub ujemnie
wptywacé na jego bezpieczne uzytkowanie

10.5. Wykonczenie urzadzenia

- elementy wykonane z drewna powinny by¢ wykonane z drewna nie podatnego na
rozszczepianie, niedopuszczalne sg pekniecia tworzace drzazgi;

- wykonczenie powierzchni urzgdzenia z innych materiatéw nie powinno pekac

- urzadzenie nie powinno miec¢ wystajgcych gwozdzi, korncéwek lin stalowych ani
elementow ostro zakonczonych lub z ostrymi krawedziami

- szorstkie powierzchnie nie mogg stwarzaé ryzyka zranienia

- wystajgce czesci gwintowane Srub w jakiejkolwiek dostepnej czesci urzadzenia
powinny by¢ trwale zakryte np. nakretka kotpakowa

- nakretki i gtéwki nitow wystajgce mniej niz 8mm powinny by¢é pozbawione

zadzioréow

- wszystkie spawy powinny by¢ starannie wygtadzone

- w dostepnej czesci urzagdzenia nie powinny znajdowac sie zadne twarde czesci o
ostrych krawedziach



10.6. Sitownia i hala sportowa wyposazona jest w nastepujace obiekty:

10.6.1. Materace zabezpieczajgcych $ciany pod koszami do koszykéwki,

Materace asekuracyjne zabezpieczajgce Sciane pod bocznymi koszami do koszykdéwki
na szerokosci 4m. Materace w rozmiarze 4 x 100 x 200 cm wykonane z miekkiej pianki,
pokrytej trwatym skajem, tatwym do utrzymania w czystosci. Materac powinien posiadac
tasme z oczkami umozliwiajgcg mocowanie na scianie i przy drabinkach,

10.6.2. Lustro $cienne o wymiarze 3x2m w pomieszczeniu sitowni

Lustro srebrne montowane do sciany na klej na wysokosci 40cm od posadzki.



10.6.3. Atlas 8- stanowiskowy

Atlas 8- stanowiskowy, wyposazony w nastepujgce stanowiska: wypycha-nie siedzac i
lezagc, motylek, wycigg z géry i z dotu, czworogtowy i dwu-gtowy uda, tawka skosna, DIP,
twister stojgc oraz przyrzad na miesnie grzbietu.

Ostony stoséw wykonane z poliweglanu. Prace stoséw zapewnia-jg obcigzniki z naktadka
PCV, regulacja za pomocy magnetycznego selektora obcigzenia. Elementy tapicerskie
dopasowane do anatomicznych ksztattéw (¢wiczacego, sprzyjajagce komfortowi i
bezpieczenstwu uzytkowania.

Wszystkie elementy metalowe malowane sg ekologiczng metodg proszkowa.

Czesci miekkie tj. siedziska, oparcia wykonane sg z wysokogatunkowego pokrycia
tapicerskiego.




10.6.4. Suwnica pozioma z obcigznikiem wraz z obcigzeniami 6x20kg, 6x10kg, 6x5kg
Suwnica pozioma z obcigznikiem wraz z obcigzeniami 6x20kg, 6x10kg, 6x5kg, Wszystkie
elementy metalowe malowane s3g ekologiczng metodga proszkowsa.
Czesci miekkie tj. siedziska, oparcia wykonane sg z wysokogatunkowego pokrycia
tapicerskiego.
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10.6.5. Dwa gryfy rehabilitacyjne proste
Dtugosé 198 cm

Dtugos¢ czesci chwytnej 129 cm

Dtugos¢ czesci na ciezary 2 x33,5cm

Srednica miejsca na obcigzenie 29 mm

Waga ~11 kg

Maksymalne obcigzenie 200 kg

Wykonczenie: radetkowanie (cze$¢ chwytna), chromowany
Materiat: petny pret, stal walcowana

Typ gryfu: gtadki




10.6.6. Bieznia

Bieznia treningowa przystosowana do zastosowan komercyjnych spetnia-jgca nastepujace
wymagania minimalne:

- Maksymalna waga uzytkownika: 180 kg

- Mocsilnika stata: AC, 4 KM

- Predkosé: 1-20 km/h

- Kat nachylenia: 0-15%

- Wymiary pasa biegowego: 155cm x 56cm x 2,2 mm
- Amortyzacja: 8 elastomeréow

- Wyswietlacz: 7" LED

- Komputer: czas, dystans, predko$é, kalorie, puls, nachylenie, 36 programoéw
treningowych

- Puls: czujniki pomiaru pulsu w uchwytach, telemetryczny pomiar pulsu

- Inne: przyciski szybkiego wyboru predkosci oraz kata nachylenia, uchwyty na bidony,
kétka transportowe.




10.6.7. Stojak na rowery

Konstrukcja ze stali czarnej S235JR oczyszczona w procesie piaskowania
zabezpieczona przed korozjg przez cynkowanie,

Elementy ztgczne takie jak Sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej.




