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Bmefm
qﬁdfb ﬂwﬁ' Warunki nr 6/NP/ZEC/2022

dotyczy: Programu Funkcjonalno = Uzytkowego przebudowy ul. Mickiewicza i Zwirki i Wiqury w Stalowej Woli.

W odpowiedzi na pismo z dnia 01.02.2022 - w sprawie wydania warunkow technicznych na zblizenie sie do
infrastruktury cieptowniczej MZK Sp. z 0.0. lub jej przekroczenie w miejscach skrzyzowan z projektowanym ukiadem
drogowym - odpowiadamy, j.n.:

1. Przedsiebiorstwo nasze jest wiascicielem sieci cieplowniczej z ktorg krzyzuje sie planowana rozbudowywana droga
powiatowa nr 1025R (w miejscach oznaczonych na zataczniku).

2. W celu zabezpieczenia bezawaryjnej pracy sieci i uniknigecia usuwania ewentualnych awarii w przebudowanej
drodze nalezy zaprojektowaC i wykona¢ nastepujace prace zwigzane z siecig cieplowniczg w nw. miejscach
(oznaczonych réwniez na zatacznikach graficznych):

2.1. Przebudowa istniejacej sieci kanatowej 2 x dn400 (na kierunku od komory B-2 do komory B-9) na
preizolowang dn400/560 z wyniesieniem sieci poza obreb projektowanego ronda, przejécie pod pasem
drogowym ul. Mickiewicza w rurach ochronnych stalowych dn700.

2.2. Prace przy przebudowie drogi w ul. LeSnej w miejscu skrzyzowania z istniejgcym rurociggiem preizolowanym
dn250/400 (na kierunku od komory B-2 do komory A-10) prowadzi¢ pod nadzorem MZK Sp. z 0.0. - ZEC

2.3. Nieczynny kanat oznaczony ,cD100" od budynku Mickiewicza 18 w kierunku do budynku Staszica 5 nalezy
rozebraé.

2.4. lIstniejacy rurociag preizolowany dn500/630 przy skrzyzowaniu ul. Mickiewicza z ul. Staszica (na kierunku od
komory K-14 do komory K-18) przebudowa¢ bez zmiany Srednicy z wyniesieniem poza obreb projektowanego
ronda, przejScie pod pasem drogowym ul. Mickiewicza w rurach ochronnych stalowych dn900.

2.5. Istnigjgcy kanat cieptowniczy 2xdn150 (na kierunku od komory K-14 do komory O-1) przebudowaé na rurociag
preizolowany dn150/250, przejscie pod pasem drogowym ul. Staszica w rurach ochronnych stalowych dn400.

2.6. Istnigjacy rurocigg preizolowany dn150/250 na odcinku pomiedzy komorami O-4 a O-7 przebudowac bez
zmiany $rednicy na preizolowany, przejscie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn400.

2.7. lIstniejacy rurocigg preizolowany dn150/250 na odcinku pomigdzy komorami O-7 a O-8 przebudowaé bez
zmiany $rednicy na preizolowany, przejscie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn400.

2.8. Istniejacy rurociag preizolowany dn100/200 na odcinku pomiedzy komorami O-8 a O-8/1 przebudowa¢ bez
zmiany $rednicy na preizolowany, przejscie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn350.

2.9. Istniejacy rurociag preizolowany dn80/160 na odcinku pomiedzy komorami O-10 a O-10/1 przebudowaé bez
zmiany $rednicy na preizolowany, przejécie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn300.

2.10. Istniejacy rurociag preizolowany dn80/160 na odcinku pomiedzy komorami O-11 a O-11/1 przebudowaé bez
zmiany $érednicy na preizolowany, przejécie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn300.

Sprawe prowadzi: ZEC — Marcin Kubis, tel.: (15) 844 02 74 wew. 59

Centrala: +48 (15) 842 04 63,844 26 99,842 34 11,842 16 91 Stalowowolska Strefa Gospodarcza: +48 (15) 814 91 90
Sekretariat: fax +48 (15) 842 19 50 Zaklad Transportu: +48 (15) 842 09 58

Biuro Obstugi Klienta: +48 (15) 844 39 78, (15) 842 70 86 Zaktad Komunikacji Miejskiej: +48 (15) 84239 19
Punkt Obstugi Klienta, ul. Wolnosci: +48 (15) 642 50 54 Skladowisko Odpadow: +48 (15) 642 65 05

Zaklad Wodociagow i Kanalizacji: +48 (15) 842 1691 wew. 318 Rupieciarnia 1 (ul. 1-go Sierpnia); +48 (15) 843 55 50
Zaklad Przetwarzania Odpadéw Komunalnych: +48 (15) 810 93 30 Rupleciarnia 2 (ul. COP): +48 (15) 810 93 30 wew. 32

Zaklad Oczyszczania Miasta: +48 (15) 842 26 99 wew. 333 Miejska Oczyszczalnia Sciekow: +48(15) 842 28 93
Zaklad Zieleni Miejskiej: +48 (15) 84234 12 Zaklad Energetyki Cieplnej: +48 (15) 844 02 74




2.11. Istniejacy rurociag preizolowany dn80/160 na odcinku pomiedzy komorami O-12 a O-12/1 przebudowac bez
zmiany $rednicy na preizolowany, przejscie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn300.

2.12. Istniejacy rurociag preizolowany dn100/200 na odcinku pomiedzy komorami O-13 a O-13/1 przebudowa¢ bez
zmiany $rednicy na preizolowany, przejScie pod pasem drogowym ul. Zwirki i Wigury w rurach ochronnych
stalowych dn350.

2.13.Prace przy przebudowie drogi w ul. Zwirki i Wigury w miejscach skrzyzowania z istnigjacym rurociagiem
preizolowanym we wjazdach migdzy budynkaminr 3, 5, 7 i 9 prowadzi¢ pod nadzorem MZK Sp. z 0.0. - ZEC

3. Wymagania dla rur preizolowanych stosowanych w MZK Sp. z 0.0. Stalowa Wola przedstawiono w zatgczniku nr 2
bedacym integralng czescia nn. Warunkow.

4. W przejsciach pod pasem drogowym rurociggi maja by¢ umieszczone w rurach ochronnych na ptozach $lizgowych
wyposazonych w kotka. Rury ochronne stalowe majg by¢ zaizolowane antykorozyjnie minimum jednowarstwowa
izolacjg epoksydowg FBE wg DIN 30671, dopuszcza sie stosowanie innych powlok zabezpieczajacych po
uzgodnieniu z ZEC.

5. Projekt budowlany i wykonawczy przebudowy sieci cieplowniczej podlega uzgodnieniu w ZEC MZK Sp. z .0.0.
Stalowa Wola, uzgodnienia nie nalezy traktowac jako weryfikacji projektu i nie zwalnia ono projektanta
z odpowiedzialnosci za przyjete rozwigzania.

6. Podczas odbioru robot wykonanych rurociggéw w systemie cieptowniczym w Stalowej Woli obowigzujg procedury
opisane w zataczniku nr 3.

7. Miejski Zaktad Komunalny Sp. z o0.0. w Stalowej Woli nie bedzie ponosito zadnych kosztéw zwigzanych
z projektowaniem, wykonaniem przebudowy jak tez w pozniejszym czasie — z tytutu umieszczenia infrastruktury nie
zwigzanej z funkcjonowaniem drogi w jej pasie drogowym.

8. Niniejsze warunki wazne sq przez okres 2 |at od dnia wydania.
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Otrzymuje:
I xadresat +zataczniki graficzne + WT dla elementow preizolowanych +Wiytyczne dia odbiorow robot,
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Zalgcznik nr 2

WYMAGANIA TECHNICZNE

jakim powinny odpowiadac¢ materiaty na wykonanie podziemnych sieci cieptowniczych z rur
i elementéw preizolowanych w systemie cieptowniczym w Stalowej Woli.
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Zatacznik nr 2

Wymagania techniczne dotycza rur i elementéw preizolowanych w ptaszczu ostonowym HDPE przeznaczonych do
budowy podziemnych wodnych wysokoparametrowych rurociggow cieptowniczych uktadanych bezposrednio
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Zatgcznik nr 2

Wymagania techniczne dotycza rur i elementow preizolowanych w ptaszczu ostonowym HDPE
przeznaczonych do budowy podziemnych wodnych wysokoparametrowych rurociagow cieptowniczych
uktadanych bezposrednio w gruncie.

1. Parametry wody sieciowe;j:
— Ciénienie P= 1,6 MPa,
— Temperatura: zasilania Tz= 130°C; powrotu Tp = 65°C
— Armature nalezy dobiera¢ na parametry P= 1,6 MPa i T= +140°C

2. Rury stalowe
2.1. W zaleznosci od érednicy nominalnej rurociggu, rury przewodowe majg by¢ wykonane ze stali

niestopowych, wedtug tabeli.

Srednica

S Proces wytwarzania Gatunek stali | Norma przedmiotowa
. P235TR2

DN <50 Zgrzewanie elektryczne P235TR1" PN-EN 10217-1

DN <400 Zgrzewanie elektryczne P235GH PN-EN 10217-2

DN > 400 Spawanie fukiem krytym — spoina spiralna P235GH PN-EN 10217-5

2.2. Dopuszcza sie stosowanie rur ze stali P265GH.
2.3. Dopuszcza sig stosowanie rur przewodowych bez szwu ze stali P235GH wg PN-EN 10216-2.

2.4. Wymagane minimalne grubo$ci $cianek rur stalowych:

Minimalna grubos¢ Maksymalna grubos¢
DN SR scianki g (mm) Scianki g (mm)
20 26,9 2,6 4,5
25 33,7 2,6 45
32 42,4 2,6 5,0
40 48,3 2,6 7,1
50 60,3 2,9 7,1
65 76,1 29 8,0
80 88,9 32 8,0
100 114,3 3,6 10,0
125 139,7 3,6 10,0
150 168,3 4,0 11,0
200 2191 4,5 11,0
250 273,0 5,0 11,0
300 3239 5,6 11,0
400 406 4 6,3 11,0
500 508,0 6,3 11,0

2.5. Odcinek rury stalowej o dtugosci 6 lub 12m stosowany do prefabrykacii nie moze zawiera¢ potaczen
spawanych, gwintowanych, kotnierzowych i innych,

2.6. Stan powierzchni rur przed zaizolowaniem powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 253:2009
p. 4.2.4 oraz stopniom czystosci A, B lub C wg PN EN ISO 8501-1:2008.

2.7. Wszystkie elementy preizolowane wykonane z rur stalowych, przeznaczone do budowy sieci
cieptowniczej, majg posiada¢ $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204+ A1:2006

' Pod warunkiem przeprowadzenia badari udarnosci, podobnie jak dla stali P235TR2
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Zatacznik nr 2

2.8. Oznaczenie rur powinno:
— zapewniac identyfikowalno$¢ pomiedzy wyrobem, a dokumentem kontroli,
— zawiera¢ zgodnie z PN-EN 13480-2:

e wyszczegolnienie materiafu (powotanie dokumentu, oznaczenie materiatu),
e nazwe lub znak producenta,
e stempel przedstawiciela kontroli.
2.9. Srednice i grubosci cianek, tolerancje wymiaréw oraz masy rur przewodowych majg by¢ zgodne
z PN-EN 10220:2005,

2.10. Tolerancje grubosci $cianek rur przewodowych maja by¢ zgodne z normami przedmiotowymi:
PN-EN 10217-1, PN-EN 10217-2, PN-EN 10217-5 oraz PN-EN 10216-2.
211. Konce rur muszg by¢ ukosowane zgodnie z norma PN-ISO 6761:1996,

3. Plaszcz ostonowy.
3.1. Plaszcz ostonowy powinien by¢ wykonany z twardego polietylenu PE i spefnia¢ wymagania zgodne
z normg PN-EN 253:2009 p. 4.3, ptaszcz z rur PE powinien by¢ koloru czarnego;
3.2. Wiasciwosci i metody badan ptaszcza ostonowego — zgodne z wymaganiami PN-EN 263:2009
p.4.3.2
3.3. Nominalne $rednice zewnetrzne i minimalne grubosci $cianek ptaszcza ostonowego w zaleznosci od
srednicy nominalnej rury przewodowej oraz typu rury preizolowaney:

dla rur pojedynczych:

DN[mm] Plaszcz ostonowy Dz[mm] Grubo$¢ ptaszcza emin [mm]
20 90 3
25 90 3
32 110 3
40 110 3
50 125 3
65 140 3
80 160 3
100 200 3.2
125 225 3,4
150 250 3,6
200 315 4,1
250 400 48
300 450 5.2
400 520 b
500 630 6,6
dla rur podwaojnych:
DN[mm] Ptaszcz ostonowy Grubos¢ ptaszcza emin | Odlegtos¢ pomigdzy
Dz[mm] [mm] rurami stalowymi [mm]

2x20 125 3 19

2x25 140 3 19

2x32 160 3 19

2x40 160 3 19

2x50 200 8,2 20

2x65 2725 34 20

2x80 250 3,6 25
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Zalacznik nr 2

2x100 315 41 25
2x125 400 4,8 30
2x150 450 8.2 40

34.

3.5
3.6

Wewnetrzna powierzchnia rury osfonowej musi by poddana dodatkowej obrobce koronujgcej

w kontrolowanym procesie technologicznym w celu zwiekszenia jej chropowatosci, a w efekcie
zwiekszenia jej przyczepnoéci do pianki PUR.

Na rury PEHD producent musi przedstawi¢ certyfikat 3.1.B wg PN-EN 10204+A1.

. Plaszcz ostonowy moze by¢ rurg wyprodukowang w odrebnym procesie albo moze by¢ wykonany

bezposrednio, poprzez wyttaczanie na izolacje.
Izolacja termiczna
4.1. Jako materiaf izolacyjny musi by¢ stosowana sztywna pianka poliuretanowa, spetiajaca wymagania

PN-EN 253:2009 p. 4.4,

4.2. Pianka poliuretanowa powinna byC spieniana cyklopentanem. Nie dopuszcza sie spieniania za
pomoca freondw twardych i miekkich oraz CO2;
4.3. Wymagania i metody badan izolacji z pianki PUR w rurach preizolowanych

Lp. Parametr Wymagania Metodyka badan

1. | Gestos¢ pozorna p, kg/m? min 55 PN-EN 253
Gestos¢ pozorna po starzeniu

2. T - PN-EN 253

3 Wytrzymato$¢ na Sciskanie w kierunku

" | promieniowym przy 10% odksztatceniu min 0,3 PN-EN 253
o0, MPa
Wytrzymatos¢ na $ciskanie w kierunku

4. | promieniowym przy 10% odksztatceniu - PN-EN 253
po starzeniu o109, MPa
Chtonno$¢ wody po gotowaniu WA,

5 Com/m) max 10 PN-EN 253
Wspotczynnik przewodzenia ciepta przed max 0.029 PN-EN 1SO 8497
starzeniem A.50, W/mK ’ PN-EN 253

. . . warto$¢ wspotczynnika przewodzenia

6. V:’spo’rc.zynn;‘légrzve}\;voﬁz;ma mz(a}%&rzﬁrlzed max 0,024 | ciepta nalezy podawa¢ wraz z gestoscig
SIARENIe Aok, VhMi diamr izolacji, wielko$cig komorek, sktadem gazu
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta po w komoérkach oraz wytgymaioéciq pianki
starzeniu Aso, W/mK PUR na $ciskanie

7 gtrrL:ll:liura komorkowa — wymiar komérek L PN-EN 253
Struktura komérkowa — wymiar komérek

o po starzeniu d, mm i PN-EN 253

9. StruktL!ra komorkovza — udziat komorek min 88 PN-EN 253
zamknietych wosr, (%v/V)

5. Zespo6t rurowy
5.1. Gotowe rury preizolowane musza spetnia¢ nastepujace warunki:

5.2. Dlugos¢ nieizolowanego konca rury stalowej — min. 150 mm, max. 220mm, przygotowane do
spawania — badanie wg PN-EN 253:2009 oraz PN-ISO 6761:1996.

5.3. Wytrzymatos¢ na Scinanie wedtug tabeli 8 pkt 4.5.2 zaréwno dla warunkéw po poddaniu jak i nie

poddania procesowi starzenia.
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Zatacznik nr 2

5.4. Odchylenie od wspdtosiowosci 3+14mm w zaleznosci od $rednicy rury PE; badanie wg PN-EN
253:2009.

5.5. Przewodno$¢ cieplna A50 przed starzeniem nie moze przekraczac: 0,029[W/mK] dla rur w technologii
preizolowanej tradycyjnej oraz 0,024[W/mK] dia rur w technologii CONTI. Wspdiczynnik ten nalezy
podawa¢ wraz z gestoscia pianki, rozmiarem komorek i sktadem gazu w komorkach izolacji.

5.6. Trwalo$é zespotu rurowego przy ciaglej pracy w temperaturze 130°C powinna wynosi¢, co najmniej
30 lat.

5.7. Kod identyfikacyjny producenta nie moze by¢ podany za pomoca kodu kreskowego.

5.8. Oznakowanie rur i elementow oraz gotowych wyroboéw znakiem budowlanym B lub znakiem CE.

5.9. Na odkrytym koncu rury przewodowej (tak samo dla rury preizolowanej jak i ksztaitki preizolowanej)
musi znajdowa¢ sie oznakowanie rury stalowej okreslajace: numer normy, gatunek stali, numer
wytopu i znak producenta.

System sygnalizacyjny standéw alarmowych

6.1. Wszystkie zespoly preizolowane muszg by¢ wyposazone w instalacje do sygnalizowania
zawilgocenia izolacji, typu impulsowego (Nordycki).

6.2. Przewody instalacji alarmowej w ilosci:

— jedna para usytuowana w pozycji 1000 i 1400 na tarczy zegara dla rur przewodowych o srednicy od DN
20 mm do DN 150 mm,

— dwie pary usytuowane w pozycji 1000 i 1400 oraz 1100 i 1300 tarczy zegara dla rur przewodowych o

srednicach od DN 200 mm (dla odgatezieri nalezy wykorzysta¢ pare przewodow w ustawieniu 1000 i
1400).

6.3. Przewody alarmowe musza by¢ wykonane z drutu miedzianego o przekroju pola 1,5 mm2 kazdy.

. Armatura preizolowana

7.1. Armatura odcinajgca musi speinia¢ wymagania normy PN-EN 488:2005 oraz powinna byC
przystosowana do pracy przy osiowych naprezeniach $ciskajgcych do 300 MPa.

7.2. Armatura powinna mie¢ koncowki do spawania wykonane ze stali niestopowych niskowgglowych,
o grubosciach $cianek i srednicach podanych w punkcie 2.2

7.3. Zawory kulowe odcinajace zastosowane do preizolacji muszg by¢ o pelnym przelocie
(niedopuszczone sg zawory o zredukowanym przelocie).

7.4. Element odcinajacy (kula) oraz trzpien napedowy wykonane z materiatu jednorodnego i odpomego
na korozje.

7.5. Elementy wptywajace na szczelno$c¢ kurkow (pierscienie dociskowe i podtrzymujace uszczelkg majg
by¢ wykonane z materiatow odpornych na korozjg.

7.6. Szczelnosé zawordw przy cisnieniu roboczym 1,6 MPa i temperaturze 140°C - 100%

7.7. Zawory odcinajace o $rednicy nominalnej poczawszy od dn125 majg by¢ wyposazone w naped
reczny z przektadnia.

7.8. Zawory musza posiadac certyfikat jakoSci i aprobatg techniczna,

7.9. Do zaworu przewidzie¢ zakonczenie w skrzynce zeliwnej ulicznej o srednicy otworu nie mniejszej niz
150 mm i klucz do otwierania dla pary zaworow.

7.10. Zawory preizolowane majg mie¢ konstrukcje asymetryczna, tzn. z jednej strony zaworu
odcinek prostego krocca przytaczeniowego musi mie¢ diugo$¢ min1,5m.

. Zespdt ksztattki;

8.1. Wymagania dodatkowe dla elementow uzytych do preizolacii.
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Zatacznik nr 2

8.2. Elementy uzyte do preizolacji musza speiniac wymagania, jak w punktach 1, 2, 3 niniejszych
Warunkéw Technicznych. Ksztattki preizolowane muszg spetnia¢c wymagania okreslone w punkcie:
4.4, normy PN-EN 448:2009.
8.3. Ksztattki preizolowane na trojnikach powinny posiada¢ spoiny doczotowe (dotyczy rur ostonowych).
8.4. Kontrole spoin czgsci stalowych (przed zaizolowaniem) nalezy przeprowadzi¢ metoda radiologiczna.
8.5. Spoiny powinny odpowiada¢ poziomowi B wedtug normy PN-EN 1SO 5817:2009
8.6. Rury stalowe uzyte do produkcji rur oraz kolan, trojnikéw i redukcji preizolowanych majg mie¢ taka
sama grubos¢ scianki.
8.7. Grubos¢ Scianki ksztattki (trojnika, fuku, zwezki) w zadnym miejscu nie moze byé mniejsza od
minimalnej grubo$ci $cianki stalowej rury przewodowej okreslonej w punkcie nr 3.
8.8. Ksztaltki stalowe (fuki, trojniki, zwezki) stosowane w elementach preizolowanych maja odpowiadaé
wymaganiom PN-EN 10253-2
8.9. tuki stalowe
8.9.1.Luki stalowe w ksztaftkach preizolowanych majg by¢ wykonywane metoda;
—  giecia na zimno rur ze szwem wzdtuznym lub rur bezszwowych,
— gigcia na gorgco rur ze szwem wzdtuznym lub rur bezszwowych.

8.9.2.Zalecane potozenie spoin rur ze szwem dla fukéw formowanych na zimno lub gietych na goraco
- spoina ma by¢ w ptaszczyZnie pionowej z dopuszczalng odchytkg do 45°.

8.9.3.Zalecane polozenie spoin dla tukéw formowanych na goraco z plyt stalowych - spoina ma byé
w ptaszczyznie poziomej.

8.9.4.Nie dopuszcza sie stosowania kolan segmentowych.

8.10. Trojniki

8.10.1. Dopuszcza sig stosowanie trojnikow w wykonaniu, zgodnym z norm PN-EN 448, punkt 4.1.4.
za wyjatkiem bezposredniego przyspawania rury odgateznej do rury giowne;.

8.10.2. Wszystkie trojniki spawane muszg posiada¢ wzmocnienia lub pogrubiong $cianke rurociagu
glownego w miejscu wykonania odgatezienia.

8.10.3. W przypadku trojnikow z wyciagang szyjka zaleca si¢ wykonanie trojnika z rury stalowej
o minimalnej grubosci o minimum jeden szereg wigkszej niz grubo$¢ $cianki rurociagu
gtéwnego.

8.10.4. Diugos¢ trojnika preizolowanego nie moze by¢ mniejsza niz 1,5m oraz diugo$¢ rury
odgatezienia nie moze by¢ krotsza niz 1,2m.

8.10.5. Trojniki wznosne majg by¢ wykonane z odgalezieniem pod katem 45° do osi rurociagu
gtownego. Pionowa odlegioé¢ pomiedzy plaszczem rurociagu gléwnego a plaszczem
odgatezienia nie moze by¢ wigksza niz 70mm.

8.10.6. Dla trojnikow rownolegtych pionowa odlegloé¢ pomiedzy ptaszczem rurociagu gtownego a
ptaszczem odgatezienia nie moze by¢ wieksza niz 120mm.

8.1, Zwezki

8.11.1. Dopuszcza si¢ do stosowania wylacznie symetryczne zwezki stalowe wykonane metodq
ciagnienia z rur bezszwowych, spawanych doczolowo do prostych odcinkéw rur o réznych
Srednicach.

8.12. Materialy montaZzowe i uszczelniajace:
8.12.1. przejécia przez $ciany gazoszczelne WGC produkcji INTEGRA
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8.12.2. uszczelki koncowe termokurczliwe firmy RADPOL, INTEGRA, TYCO Adhesives,

ENERGOFIT, CANUSA

8.12.3. manszety EPDM produkcji INTEGRA
8.12.4. pierscienie gumowe

8.13.

Kolana preizolowane niesymetryczne

8.13.1. Wszystkie kolana asymetryczne (1,0x1,5; 1,0x2,5 itp.) nalezy wykona¢ tak aby przewody

8.14.

instalacji alarmowej znajdowaly sig zawsze na gorze rury stalowej w miejscu montazu.
Ztacza mufowe;

8.14.1. Zlacze (kompletna konstrukcja polaczenia pomiedzy sasiednimi odcinkami rur oraz

ksztaltkami preizolowanymi) ma spetnia¢ wymagania normy PN-EN 489; 2009. Wszystkie mufy
majq posiadaé swiadectwo badania obcigzenia od gruntu w ,skrzyni z piaskiem” wykonanego
w akredytowanym laboratorium badawczym, na co najmniej trzech probkach ($wiadectwo
badania typu). Ztacza zgrzewane elektrycznie maja posiada¢ $wiadectwo badania odpornosci
na pekanie wg 1SO 16770.

8.14.2. Wymagania dodatkowe:

Dla $rednic od DN 20 mm do DN 300 mm (rury przewodowej) wymagane sg nasuwki
termokurczliwe z polietylenu wysokiej gestosci HDPE sieciowane radiacyjne na cafej diugosci (za
wyjatkiem miejsc umozliwiajacych wgrzewanie korkow, jesli wystepuja), z klejem | mastyka
uszczelniajaca, zalewane konfekcjonowana pianka. Dopuszcza si¢ mufy produkcji firmy
ISOPLUS, LOGSTOR, RADPOL, CEGA.

Dla rur z preizolowanych z koncowkami 150mm odizolowanej rury stalowej wymagane sa mufy
o dlugosci L=650mm (dla $rednic rur ostonowych od 90 do 400mm)

Dla rur preizolowanych z koficowkami 220mm odizolowanej rury stalowej wymagane sg mufy
o dlugosciach; L=700mm dla érednic od 90 do 250mm; L=750 dla $rednic od 315 do 400mm)
Zamkniecia otworéw wlewowych dopuszcza sig tylko za pomocg korkow zgrzewanych
(wtapianych) stozkowych wykonanych z PEHD.

System ztacz mufowych zalewanych ptynng pianka musi umozliwia¢ kontrole szczelnosci ziacza
za pomoca powietrza o ci$nieniu 0,2 bar, przed zaizolowaniem za pomoca ptynnej pianki PU.

Dla zlgcz izolowanych na budowie dopuszczone jest stosowanie wylgcznie pianki
w opakowaniach zawierajacych niezbedna ilos¢ ptynnych skiadnikow potrzebng do zaizolowania
pojedynczego zlacza. Nie dopuszcza sie do stosowania pianek mieszanych w otwartych
naczyniach.

Izolacja cieplna musi spetnia¢ wymagania jak w punkcie 3 niniejszych Warunkow Technicznych.

8.14.3. Kompletna mufa powinna zawiera¢: nasuwke termokurczliwg, 2 korki odpowietrzajace, 2 korki

do wtopienia, 2 chusteczki czyszczace, 2 podtrzymki drutu, zlgczki do taczenia instalacji
alarmowe] oraz pianke poliuretanowa konfekcjonowang w ilosciach dobranych do wielkosci
izolowanego ztgcza.

8.14.4. Wielkos¢ pojemnikéw z pianka musi umozliwi¢c wlanie jednego skladnika do pojemnika

z drugim komponentem | wymieszanie bez uzycia trzeciego naczynia.

8.14.5. Na pojemnikach z komponentami pianki musi znajdowa¢ si¢ data produkcji i termin

przydatnoéci do wykonania izolacji potaczen, przy czym termin przydatnosci nie moze byc
krétszy niz 6 miesiecy od daty dostawy okreslonej w umowie.

9. Wymagane dokumenty
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9.1. Przy dostawie:

— Oswiadczenie stwierdzajace, ze zaden odcinek stalowej rury przewodowej stosowanej do
preizolacji (6 m lub 12 m) nie zawiera polaczen spawanych (wewnetrznych spawéw
poprzecznych),

— Oswiadczenie stwierdzajace wykonanie $rutowania zewnetrznych powierzchni rur przewodowych,
stosowanych do wykonywania: odcinkow prostych, ksztaitek, odcinkéw rur, ktére majg byé
przyspawane do armatury odcinajacej; do o$wiadczenia nalezy dotaczy¢ protokdt z wykonania
Srutowania.

— Oswiadczenie stwierdzajace, Ze przed zaizolowaniem powierzchnie wszystkich rur przewodowych
jw. zostaly odttuszczone,

— Oswiadczenie stwierdzajace, ze wykonano koronowanie rury ostonowej,

— Oswiadczenie o sposobie wykonania spoiny na tréjnikach (dotyczy rury ostonowej),

— Oswiadczenie potwierdzajace, ze materialy zostaly wyprodukowane nie wcze$niej niz 6 miesiecy
przed ich dostarczeniem.

— Oswiadczenie potwierdzajace, ze materialy stanowigce przedmiot zamdwienia oraz wszystkie
komponenty uzyte do ich produkcji odpowiadajg wymogom ninigjszych Warunkéw Technicznych,
Ustawy z dnia 16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami) wraz z przepisami wykonawczymi do tej Ustawy.

—  Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204.

— Dokumenty wystawione przez producenta rur preizolowanych:

o Deklaracje wykonania elementow preizolowanych zgodnie z normg lub aprobatg techniczna,
o Potwierdzenie kontroli jako$ci zapewniajacej o utrzymywaniu zamierzonego (zgodnego
z aprobatg techniczng) poziomu jakosci wyrobow.
9.2. Dokumenty wymagane przy sktadaniu ofert
Wraz z ofertg Dostawca musi dostarczy¢ nastepujgce dokumenty:

9.2.1.Krajowe deklaracje zgodnosci dostarczanych wyrobéw z wymaganiami norm:

— PN-EN 253,

— PN-EN 448,

— PN-EN 488,

— PN-EN 449,

— PN-EN 14419.

9.2.2.Deklaracje okre$lajaca system surowcowy zastosowany do produkgji pianki PUR.

9.2.3.Sprawozdanie z badania wspolczynnika przewodzenia ciepta przeprowadzonego przez
akredytowane laboratorium badawcze na aparacie rurowym, zgodnie z normami PN-EN SO
8497 oraz PN-EN 253. Warto$¢ wspoiczynnika przewodzenia ciepta 250 (W/mK) ma byé
podana razem z gestoscig oraz wytrzymatoscig na $ciskanie pianki PUR, w odniesieniu do
zastosowanego systemu surowcowego.

9.2.4.Sprawozdanie z badania wytrzymatosci na $cinanie osiowe i styczne przed i po starzeniu
przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium badawcze.

9.2.5.Deklaracje okreslajaca materiat, z ktorego wykonany jest ptaszcz ostonowy HDPE.

9.26.Aktualne (nie starsze niz pot roku) wyniki badar ptaszcza ostonowego HDPE - gestosci,
odpornosci na pekanie, skurczu wzdtuznego, wydtuzenia, MFR, OIT.
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9.2.7.Wymiary geometryczne (Srednice i grubo$¢ $cianki) rury przewodowej i ptaszcza ostonowego
HDPE w funkcji DN rur preizolowanych objetych dostawa,

9.2.8.Sprawozdanie z badania obcigzenia od gruntu (tzw. badania w skrzyni z piaskiem) wszystkich
typow ziaczy preizolowanych objetych przetargiem, wykonane na 1000 cykli zgodnie z PN-EN
489.

9.2.9.Badanie obcigzenia od gruntu, zgodnie z wymaganiami PN-EN 489, jest badaniem typu, co
oznacza, ze $wiadectwo ma zawiera¢ wyniki badan co najmniej trzech zigczy.

9.2.10. Ztacza zgrzewane elektrycznie majg dodatkowo posiada¢ $wiadectwo badania odpornosci na
pekanie wg 1SO 16770.

9.2.11. Dla ztaczy zgrzewanych elektrycznie deklaracje okredlajacq materiat, z ktorego wykonane sg
mufy z wynikami badan ostony (gestos¢, MFR).

9.2.12. Wytyczne uktadania i montazu oferowanego systemu rur preizolowanych wraz z instrukcjg
wykonywania ztaczy preizolowanych na potaczeniach spawanych (w formie elektroniczne).
9.2.13. Producent systemu rur preizolowanych musi posiada¢ certyfikat ISO 9001, ISO 14001, PN-EN

18001 oraz certyfikat Euroheat and Power zaréwno dla rur produkowanych metoda tradycyjng
jak i metoda ciagta ,CONTI". Certyfikaty nalezy zatgczy¢ do oferty.
9.2.14. Gwarancje na minimum 60 miesiecy od daty dostarczenia partii towaru.
10. Badania wyrobdw preizolowanych

10.1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

—  Kontroli jakosci materiatow i komponentéw oraz procesu produkcyjnego na kazdym jego etapie.
Dostawca powinien powiadomi¢ zamawiajacego o rozpoczeciu produkcii,

— Odbioru jakosciowego przed wystaniem partii wyrobow (zespét kontrolny 2 — 3 osoby, przejazdy
i pobyt u producenta na koszt dostawcy/ producenta).

10.2. Zamawiajacy ma prawo na kazdym etapie realizacji umowy do kontroli, polegajacej na
badaniu wyrobow w akredytowanym Laboratorium Badawczym - pod wzgledem zgodnosci
parametrow dostarczonych wyrobéw z wymaganiami normy PN-EN 253.

W przypadku wykazania niezgodnosci kosztem badan zostanie obcigzony dostawca.
Wykazanie niezgodnosci moze spowodowa¢ odrzucenie partii dostarczonych wyrobow.
Trzykrotne wykazanie niezgodnoéci w odniesieniu do tego samego producenta spowoduje
wykluczenie z nastepnego przetargu.

10.3. W przypadku dostawy materialow preizolowanych na rurociggi magistralne w klasie
projektowej C Zamawiajacy ma prawo wymaga¢ od Dostawcy bezptatnego wykonania obliczen
kontrolnych statyki rurociagow cieplowniczych. Dostawca jest zobowigzany do potwierdzenia
mozliwo$ci wykonania obliczen.
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. Wykaz norm

PN-EN 253:2009 Sieci cieplownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespdt rurowy ze stalowej rury przewodowej,
izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu

PN-EN 15698-1:2009 Sieci cieptownicze — System rur preizolowanych zespolonych do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie — Czes$¢ 1 : Zespdt dwururowy ze stalowej rury
przewodowej, izolacji ciepinej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu.

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej nalozonych powlok

PN-EN 489:2005 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespét ztacza stalowych rur przewodowych
z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu

PN-EN 489:2009 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezpo$rednio w gruncie - Zespdt ziacza stalowych rur przewodowych
z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu

PN-EN 14419:2009 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - System kontroli i sygnalizacji zagrozenia
stanow awaryjnych (oryg.)

PN-EN 488:2011 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot armatury do stalowych rur
przewodowych, z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu

PN-EN 448:2009 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieplowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Ksztaltki - zespoly ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej w poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu

PN-EN 1SO 5817:2009 Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjatkiem
spawanych wigzka) - Poziomy jakosci wedtug niezgodno$ci spawalniczych

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje
PN-EN 10204 :2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli
PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na jednostke diugosci

PN-EN 10216-1:2004, PN-EN 10216-1:2004/A1: 2004 Rury stalowe bez szwu do zastosowar
cisnieniowych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowych z wymaganymi
wiasnosciami w temperaturze pokojowej

PN-EN 10216-2+A2:2009 Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych - Warunki techniczne
dostawy - Czes¢ 2: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi wiasnos$ciami w temperaturze
podwyzszonej

PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe - Przygotowanie koncow rur i ksztaltek do spawania
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PN-EN 253:2005 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot rurowy ze stalowej rury przewodowej,
izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu

PN-EN SO 845:2000 Gumy i tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie gestosci pozornej
(objetosciowej)

PN-93/C-89071 Tworzywa sztuczne porowate - Proba ciskania sztywnych tworzyw porowatych (itd. ISO
844: 1978)

PN-EN SO 8497:1999 Izolacja cieplna - Okreslanie wiasciwosci w zakresie przeptywu ciepta w stanie
ustalonym przez izolacje cieplne przewoddw rurowych

PN-EN 1SO 4590:2005 Sztywne tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie udziatu procentowego
objetosci otwartych i zamknietych komérek (metoda 1)

Stalowa Wola, marzec 2022r.
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Wytyczne dla odbioréw robot

wykonanych rurociagéw w systemie cieptowniczym w Stalowej Woli.

. Zasady ogdlne

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu

do ich ilosci i jakosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkiadajac Zamawiajacemu

do oceny oraz zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami umowy oraz obowigzujgcymi

Normami Technicznymi (PN, EN-PN) oraz wytycznymi producenta (dostawcy) materiatow i urzadzen.

. Zasady szczegdlowe.

2.1.

W procesie realizacji budowy sieci cieptowniczej maja miejsce odbiory czesciowe i odbior koricowy.
Odbiory czesciowe odnoszq sie do poszczegdlnych etapow robét przed zakoriczeniem budowy
kolejnych odcinkow przewodu, a w szczegbino$ci robot podlegajacych zakryciu. W zwigzku z tym, ich
zakres obejmuje sprawdzenie i potwierdzenie protokotem:

zgodnosci wykonanego odcinka z dokumentacjg, w tym w szczegolnosci zastosowanych materiatow,

prawidtowosci wykonania robot ziemnych, a w szczegélnosci podioza, podsypki, zasypki, glebokosci
utozenia przewodu.

prawidtowosci montazu odcinka przewodu, a w szczegdlnosci zachowania kierunku i spadku
potaczen, zmian kierunku,

prawidtowo$ci zabezpieczenia odcinka przewodu, a szczegélnosci przy przej$ciach przez
przeszkody, wzmocnienia,

przeprowadzenie proby szczelnosci,

oznakowanie trasy rurociggow i oznakowania armatury,

. Wymagane sg takze protokoly z odbioréw czesciowych j.n.:

protokét z odbioru materiatéw przed ich zabudowaniem,

protokoty i sprawozdania z badan potaczen spawanych

protokot z proby szczelnosci wykonanej sieci i przytaczy,

protokoly dopuszczenia potaczen spawanych do izolacji

protokét wykonania zespotu zigczy i ich hermetyzaci

protokdt z wykonania stref kompensacyjnych i przej$¢ przez przegrody budowlane
protokét z ptukania sieci i przytaczy,

protokot z wykonania podsypki i obsypki rurociggu

powykonawczego schematu alarmowego,
Strona1z2



2.3.
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powykonawczego schematu montazowego

protokotu pomiaru rezystancji petli i izolacji

wykresow reflektometryczych petli alarmowych

protokot z odbioru rur do monitoringu (jesli byly montowane)

protokét z odbioru zabezpieczenia kabli energetycznych (jesli wystepuija kolizje),
protokét z odbioru zabezpieczenia kabli telekomunikacyjnych (jesli wystepujg kolizje),
protokét z odbioru zabezpieczenia gazociagu (jesli wystepuja kolizje),

protokdt z odbioru zabezpieczenia wodociagu (jesli wystepuja kolizje),

protokot z badan wskaznika zageszczenia zasypki (w terenach utwardzonych, np. asfalt, kostka
brukowa),

protokét z wykonania zasypki koricowej

protokot z odbioru prac malarskich i izolacji elementow sieci w komorach i budynkach
protokét z ruchu probnego

protokét z odbioru odtworzenia zieleni,

protokét z odbioru odtworzenia chodnikow,

protokét z odbioru odtworzenia nawierzchni ulic i parkingow,

inwentaryzacja geodezyjna powykonawcza naniesiona na mapie zasadniczej Starostwa
Powiatowego w Stalowej Woli.

geodezyjne szkice polowe z naniesionymi odlegtosciami pomigdzy mufami

inwentaryzacja geodezyjna powykonawcza zawierajaca odlegtosci pomiedzy mufami oraz rzgdne
rurociggu w formacie cyfrowym (w pliku *.dxf)

Przed przekazaniem sieci cieplowniczej do eksploatacji, nalezy dokona¢ odbioru korncowego, ktory
polega na sprawdzaniu:

protokotow odbioru czesciowego i stwierdzenia zrealizowania zawartych w nich postanowien
usuniecia usterek, w szczegélnosci sprawdzenia protokotow z prob szczelnosci

aktualnosci dokumentacji technicznej uwzgledniajac wszystkie zmiany i uzupefnienia.

Wykonawca zgtaszajac wykonane zadanie do odbioru koricowego musi posiada¢ wszystkie protokofy
z odbiorow czesciowych sporzadzone i zatwierdzone z datg wezesniejsza niz data zgtoszenia do
odbioru koricowego.

Odbiory; czesciowy i koricowy, powinny by¢ dokonane komisyjnie przy udziale przedstawicieli
Wykonawcy, Zamawiajacego potwierdzone wiasciwymi protokotami. Jezeli w trakcie odbioru jakie$
wymagania nie zostaly spelnione lub tez ujawnily si¢ jakie$ usterki, nalezy uwzglednic je w protokole,
podajac jednoczesnie termin ich usunigcia.

Stalowa Wola, marzec 2022 rok
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